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内容概要

　　《电焊工基本技术（第2次修订版）》为第二次修订版。
这次修订增加了异种金属焊接技术和堆焊等新内容。
对书中原有的气体保护焊、埋弧焊、等离子弧焊、电渣焊、常用金属材料的焊接、焊接缺陷及质量检
验等内容进行了补充、修改。
第二次修订版体现了全面系统、更新内容和适用面广的特点。
《电焊工基本技术（第2次修订版）》适合作为学校和培训的教材。
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编辑推荐

《电焊工基本技术(第2次修订版)》：建筑工人职业技能培训丛书。
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