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内容概要

　　《电焊工入门与技巧》是专门为在焊接生产第一线从事电焊作业的技术工人和走上这一岗位的初
学者编写的技术读本和工具书。
本书结合焊接实践中经常出现的问题和作者多年的实践，详细地介绍了电焊的基础知识、基本操作技
术、焊接规范、常用金属材料的焊接和大量的焊接工程实例，以及焊接应力和焊接变形、焊接缺陷和
质量检查、焊条电弧焊安全技术等方面的内容。
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章节摘录

版权页：插图：第一章 焊条电弧焊第一节 焊条电弧焊的特点及其特性一、焊条电弧焊的特点电弧焊
是利用电弧的热量加热、熔化金属进行焊接的。
焊条电弧焊是用手工操纵焊条进行焊接的电弧焊方法。
GB／T3375-1994《焊接术语》把原来的“手工电弧焊”改称为焊条电弧焊。
焊条电弧焊有以下特点：（1）焊条电弧焊是以外部涂有涂料的焊条作为电极和填充金属，电弧在焊
条的端部和被焊工件表面之间燃烧。
涂料在电弧热的作用下一方面可以产生气体保护电弧，另一方面可以产生熔渣覆盖在熔池表面，防止
熔化金属与周围气体的相互作用。
熔渣更重要的作用是与熔化金属产生物理化学反应，添加合金元素，改善焊缝金属的性能。
（2）焊条电弧焊配用相应的焊条可适应于大多数工业用碳钢、不锈钢、铸铁、铜、铝、镍及其合金
的焊接。
（3）焊条电弧焊具有工艺灵活、适应性强的特点。
适用于各种厚度、各种结构形状及位置的焊接。
可以应用于维修及装配中的短缝的焊接，特别是可以用于难以达到的部位的焊接。
（4）焊条电弧焊对焊接接头的装配要求较低。
由于焊接过程中用手工操作控制电弧长度、焊条角度、焊接速度等，因此对焊接接头的装配尺寸要求
可相对降低。
同时还易于通过改变工艺操作来控制焊接变形和改善接头应力状况。
（5）焊条电弧焊设备简单、轻便，操作灵活，维修方便。
与气体保护焊、埋弧焊等电弧焊接方法比较，生产成本较低。
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编辑推荐

《电焊工入门与技巧》是职业技能培训丛书之一。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<电焊工入门与技巧>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


