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内容概要

　　本手册由3部分组成。
第1部分为资料篇，包括常用资料，互换性与机械基础标准，常用材料的钢的热处理；第2部分为铣工
基础篇，包括常用金属切削机床铣刀具，工件的安装的铣床夹具，分度头和分度计算，铣削加工基础
；第3部分为实用铣工工艺篇，包括平面和连接面铣削技术，沟槽铣削技术，螺旋线（槽）铣削技术
，齿轮铣削技术，圆孔、成形面和凸轮铣技术，齿槽铣削技术，数控铣削技术。
　　本手册主要读者对象是初、中级铣工和相关技术人员。
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