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内容概要

本书介绍了车刀和钻头及其刃磨技术的基本知识和应用技术，内容包括：车刀和麻花钻头的结构、材
料、合理参数选择、工作原理和切削过程、刃磨技术和检验、特种结构形式钻头以及改善加工质量和
提高切削效率等。
    本书理论联系实际，实用性强，可作为不同级别、相关工种职业培训教材的配套用书，也可供有关
企业的技术工人和工程技术人员参考。
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书籍目录
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章节摘录

插图：3.高耐磨性刀具材料在切削过程中经受着强烈的摩擦，因此，必须具有良好的耐磨性能，一般
情况下，刀具材料的硬度越高，耐磨性也越好，刀具耐磨性和刀具材料的硬质点（碳化物、氮化物等
）的种类、数量、大小及分布情况有关。
硬质点的硬度越高，数量越多，颗粒越小，分布越均匀，则耐磨性越好。
4.高耐热性在切削过程中，还会产生很高的温度，因此，耐热性能也是衡量刀具材料切削性能的主要
指标，它是指高温硬度、高温强度和韧性、高温耐磨性及化学稳定性和高温黏接性等。
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编辑推荐

《车刀和钻头及其刃磨技术》由金盾出版社出版。
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