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内容概要

张博虎主编的《新型电焊机维修技术》主要介绍电焊机基础知识、通用电焊机的结构与维修、典型电
力电子器件电焊机控制电路分析、保护焊类电焊机的结构与维修、系列阻焊机的结构与维修、其他电
焊机及辅助设备的控制电路维修。

 《新型电焊机维修技术》适合维修电工、焊机维修技术人员及焊工阅读。
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章节摘录

　　二、电焊机控制电路板的维修　　（一）无图电路板的维修概述　　在电焊机维修过程中，多数
选修焊机无电路原理图，所以在维修过程中应注意收集各种焊机接线图及电路板图，下面介绍无图板
的维修。
　　（1）要精通典型电路，举一反三。
要彻底弄懂一些典型电路的原理，再类比、推理、举一反三。
例如电焊机型号繁多，但相同功能焊机电控板原理相似，彻底分析透彻几种型号的电路，再接触其他
型号的电焊机。
　　设备内部的控制小功率的开关电源，一般用220V交流电源的都是反激式的，用380V交流电源的是
双管反激式的，功率大些的是半桥式的。
反激式的和电视机等家用电器的开关电源相似，双管反激式的在380V交流电源变频器中常用。
开关电源原理复杂，但无非是由振荡电路、开关管、开关变压器、整流二极管及反馈调节电路等组成
，检查时要检查电路有没有起振，电容有没有损坏，各三极管、二极管有没有损坏。
不管碰到什么开关电源，小功率电源元件不多，用简单测量和代换法很容易修复。
　　单片机系统包括晶振、三总线（地址线、数据线及控制线）及输入输出接口芯片等。
　　各种运算放大器组成的电路，只要是工作在线性状态，就可以在“虚短”（同相、反相输入端的
电压差为0V）和“虚断”（同相、反相输入端的电流为0mA）的基础上推理判断。
懂得了分析和推理的方法及简单计算，即使是从未见过的设备，也能从大体原理上弄明白。
　　（2）要讲究维修先后顺序。
讲究维修步骤，避免乱捅乱拆，维修不成反使故障扩大，步骤如下：　　①检查故障板的外观，看上
面有没有明显损坏的痕迹，有没有元件烧黑、炸裂，电路板有无受腐蚀引起的断线、漏电，电解电容
有没有漏液，顶部有没有鼓起，热缩套管有无严重收缩等。
　　②用鼻子嗅一嗅有没有东西烧焦的气味，气味是从哪里发出的。
　　③要详细地询问当事人，设备出故障当时的情况，从情况推理可能的故障部位或元件。
　　④动用一定的检测仪器和手段，分通电和不通电两种情况，检查电路部位或元件的阻值、电压及
波形等，将好坏电路板对比测试，观察参数的差异等。
　　（3）要善于总结规律。
要善于总结分析每一次元件损坏的原因，是操作不当、欠缺维护、设计不合理、元件质量欠佳或自然
老化。
有了这些分析，再碰到同类故障，尽管不是相同的电路板，维修起来也较容易。
　　电路板的电解电容容易损坏，不加电存放时寿命短，放置几年的设备加电时经常出现电解电容漏
电故障，使用中的设备电解电容的故障率也较高，维修时有时对电解电容全部更换试验。
光电耦合元件（光电耦合器、光隔离放大器等）也是容易损坏的元件。
另外，主电路和开关电源等高压大电流电路的元件、半导体元件都是容易损坏的元件。
　　⋯⋯
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