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内容概要

《玉柴柴油发动机维修精要》是应广大玉柴柴油发动机维修人员的需求而编写的。
本书以YC6105QC、YC6108Q、YC6112ZLQ柴油机为主，从玉柴柴油发动机各系统的结构特点入手，
通过大量的图示图解，详细介绍了玉柴柴油发动机的维修工艺和检修方法，并为其他机型的维修提供
了技术参数和维修参数。
在编写过程中，立足维修实际，不过多涉及理论描述，注重实用性、针对性和可操作性，适用于具有
初中以上文化程度的柴油发动机维修人员学习和使用，也可供大中专院校有关专业师生参考。
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章节摘录

版权页：   插图：   （2）水泵轴承磨损 轴承损坏使水泵叶轮径向摆动过大，甚至与泵体相碰。
 轴承磨损有两种情况：一是轴承滚珠磨损；二是轴承外圆在水泵壳轴承座上旋转而双磨损。
其磨损原因有：一是轴承缺油（每月应在黄油嘴上加油两次），二是轴承外径与轴承座孔配合不紧所
致。
 （3）水泵异响 水泵出现异响的原因主要是滚珠轴承严重损坏，使水泵轴振摆大，出现叶轮碰壳体，
如果是水泵轴向窜动过大而碰到水泵端盖产生摩擦响声，可通过调整端盖与水泵体之间的垫片厚度来
达到（见图6—27中16，18件）。
 2.水泵的分解 为便于分解，可将水泵体放在热水加热容器内，加热到约80℃左右，然后参见图6—27
按下列顺序进行分解。
 ①拆下开口销25和六角槽形螺母1。
开口销拆下后不能再用，应换新的开口销。
 ②取下垫圈2和水泵皮带轮3。
 ③拆下螺栓24、弹簧垫圈23、垫圈22。
 ④分别拆下水泵盖衬垫18、水泵盖17和水泵盖衬垫16。
注意，不要损坏软垫。
 ⑤拆下叶轮压紧螺栓19、水封胶圈20。
 ⑥用专用拆装工具压出水泵叶轮15。
 ⑦分别拆下石墨密封圈13、水封总成12、挡圈11和甩水圈10。
 ⑧按顺序拆下孔用弹性挡圈4、滚动轴承5、间隔套6和滚动轴承7。
 ⑨用水泵轴拆卸专用工具，压出水泵轴14。
 ⑩拆下水管接头9和油杯21。
 3.水泵零件的检修 （1）水泵体的检修 检查水泵体有无裂缝和破裂，螺孔螺纹有无损坏，前后轴承孔
是否磨损逾限，与止推垫圈的接触面有无擦痕和磨损不平，分离平面有无挠曲变形。
 水泵体破裂可在裂开的两端各钻直径25mm的孔，将裂缝削成3×90°的斜面焊口，用生铁焊条氧焊。
焊前应将整个水泵体在木炭火上加以预热，焊后放人加热后的冷却粉内缓缓冷却。
壳体与盖连接平面如挠曲变形超过0.05mm，应予修平。
 螺孔螺纹损坏，可扩大孔径，另攻螺纹，或焊补后再钻孔攻螺纹。
止推垫圈接触平面有擦痕，垫圈座有麻点、沟槽或不平时，可用绞刀修整。
为了使垫圈与座接触严密，可将座绞成略带弧形。
 （2）轴承及轴承孔的检修 前后轴承及轴承孔磨损、轴承松旷（一般轴向间隙不超过0.30mm，径向间
隙不超过0.1 5mm）应予更换。
轴承孔如磨损超过原厂规定，或一般超过0.03mm时，可采用镶套的方法，套与孔配合过盈为0.025
～0.050mm。
 （3）水泵轴的检修 检查水泵轴有无弯曲，轴颈磨损是否逾限，轴端螺纹有无损伤。
水泵轴的弯曲一般应在0.05mm以内，否则应予冷压校正。
轴颈磨损逾限，可修复。
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编辑推荐

《玉柴柴油发动机维修精要》适用于具有初中以上文化程度的维修人员学习和使用，也可供大中专院
校有关专业师生参考。
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