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内容概要

　　《工人小手册系列丛书：电焊工小手册》共5章，第1章焊接基础知识：介绍了电焊工操作过程中
经常遇到的焊接接头形式、符号、焊缝等知识，是电焊工在正式工作前必须掌握的基本概念。
第2章焊接设备：介绍了电焊工操作中经常使用的各种类型电焊机的使用方法。
第3章焊接材料：介绍了焊条、焊丝、焊剂的分类、性能及选用要点。
第4章常用焊接技术：介绍了手工电弧焊、CO2气体保护焊、埋弧焊、气焊与气割及电阻焊等常用焊接
方法及其操作要点。
第5章焊接安全技术及附录：介绍了电焊工在操作过程中应该注意的安全防护措施，提醒电焊工人应
注意加强工作中自身安全的维护。
本书语言简洁明了，图文并茂，并以表格的形式汇总了重点内容，便于读者阅读及记忆；适合施工现
场的一线操作人员及技术指导人员参考使用。
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编辑推荐

　　为了提高广大电焊技术人员的技术水平，我们组织编写了这本《电焊工小手册》。
该手册涵盖了电焊工操作中常见的焊接操作要点。
全书共5章，主要包括焊接基础知识、焊接设备、焊接材料、常用焊接技术以及焊接安全技术等内容
。
    本手册语言简洁明了，图文并茂，并以表格的形式汇总了重点内容，便于读者阅读及记忆；适合施
工现场的一线操作人员及技术指导人员参考使用。
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