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内容概要

　　《汽轮机设备与运行》是《超超临界火电机组丛书》之一。
　　《汽轮机设备与运行》是以山东省邹县发电厂四期工程2×1000MW超超临界机组的汽轮机的实践
经验为基础编写的。
全书共十一章，分别阐述了1000MW汽轮机的发展过程、国内三大汽轮机制造厂生产的1000MW汽轮
机的主要技术参数及整体概况、汽轮机材料焊接、汽轮机结构；详细讨论了与汽轮机有关的设备及系
统，如凝汽设备及其系统、汽轮机调节保护及供油系统、氢冷发电机氢油水系统、给水回热加热系统
等；最后论述了1000MW汽轮机的运行知识。
　　《汽轮机设备与运行》可供1000MW火力发电机组汽轮机运行、检修人员培训使用，也可
供1000MW火力发电机组设计、制造、安装技术人员和大中专院校相关专业师生参考。
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章节摘录

　　第一章　绪论　　超超临界机组的热效率高，与常规的超临界机组相比较，至少可节约燃料4％
～5％。
运行实践也表明，超超临界机组的变压运行方式能较好地满足调峰的要求。
新一代大容量超超临界燃煤机组已具备了优良的经济、环保和启动调峰运行性能，并在低负荷时仍然
保持较高的效率。
从我国国情出发，发展超超临界机组有利于降低我国平均供电煤耗，有利于电网调峰的稳定性和经济
性，有利于保持生态环境。
与同容量亚临界火电机组相比，超临界机组可提高效率2％42．5％，超超临界机组可提高效率约5％。
火力发电机组采用大容量超超临界参数燃煤机组是降低发电煤耗的主要途径之一。
　　我国近期l8台I000MW的机组（玉环4台、邹县2台、上海外高桥三期2台、泰州2台、宁海2台、绥
中2台、天津北疆4台）处于投产发电和在建中。
超临界压力燃煤机组占国内装机容量的比重越来越大，由于超临界压力燃煤机组的单机容量较大
（60041300MW）的原因，因此如发生事故，将严重威胁电网安全。
　　随着世界电力设备制造技术水平的发展，火力发电机组的容量也在不断提高，机组的单机容量
由600MW提高到90041000MW，机组的蒸汽参数由亚临界压力也随之提高到超临界压力和超超临界压
力，汽轮机进口处的蒸汽压力由亚l临界压力的16．7MPa提高到超临界压力的24425MPa，甚至提高到
超超临界压力的30MPa以上；汽轮机进口主蒸汽温度、再热蒸汽温度由5384545℃提高566℃，甚至
达600～610℃。
　　为了适应世界电力工业的发展，我国在引进国外超临界机组及其设计制造技术的基础上，开始超
临界机组的国产化研制，并同时进行超超临界机组的示范工程建设。
在进行超临界和超超临界机组相关技术攻关研究的同时，应高度重视我国现行的技术规范、标准与超
临界和超超l临界机组的同步发展。
目前，我国主要有哈尔滨汽轮机制造厂、上海汽轮机制造厂和东方汽轮机制造厂。
从容量等级来说，国产超临界机组从600MW起步，更大容量考虑采用1000MW等级，对l000MW机组
选用单轴方案在技术上是可行的，并有利于降低机组造价。
采用超超临界机组是当今世界火电机组发展的一个新动向。
这三大汽轮机制造厂目前正在分别和三菱公司、西门子公司、日立公司等联合设计制造1000MW超临
界及超超临界机组。
　　超超临界火电机组研制的技术难点和关键技术集中在锅炉、汽轮机、汽轮发电机部件强度研究以
及机组高参数、大型化后的各大主机、辅机的结构设计，高温材料和铸锻件的技术开发等方面。
汽轮机参数提高、容量增大后，为获得高效率、高可靠性的汽轮机，着重要进行的开发研究是：汽轮
机结构配置、关键部件的结构设计、高温部件冷却、叶片抗固体颗粒的侵蚀与叶片喷涂技术、汽轮发
电机组转子动力学特性等。
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