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内容概要

　　《普通高等教育“十一五”规划教材：机械制造基础》为普通高等教育“十一五”规划教材。
　　《普通高等教育“十一五”规划教材：机械制造基础》主要内容包括：金属材料的力学性能，金
属、合金的晶体结构与结晶，铁碳合金，钢的热处理，工业用钢，铸铁，有色金属与粉末冶金材料，
非金属材料，典型零件选材，铸造，压力加工，焊接与胶接，金属切削及机床基础知识，常用加工方
法及切削刀具，机械加工工艺及夹具，特种加工。
每个章节中均设有教学提示、教学要求、本章小结、思考与练习。
《普通高等教育“十一五”规划教材：机械制造基础》注重对学生获取知识、分析问题与解决工程技
术问题能力的培养，侧重学生工程素质与创新思维能力的提高。
　　《普通高等教育“十一五”规划教材：机械制造基础》可作为高等工科院校和高等农林院校机械
类、近机类各专业的教材，也可供高职高专类工科院校及机械制造工程技术人员参考。
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件的结构工艺性10.5 铸造毛坯的选用10.6 特种铸造简介本章小结思考与练习第11章 压力加工11.1 金属
的塑性变形11.2 锻造工艺基础11.3 合金的锻造性能11.4 锻造工艺设计基础11.5 锻件的结构工艺性11.6 板
料冷冲压11.7 特种锻造简介本章小结思考与练习第12章 焊接与胶接12.1 熔化焊工艺基础12.2 焊接接头
及金属焊接性能12.3 焊接应力与焊件的结构工艺性12.4 熔化焊工艺设计基础12.5 其他焊接方法简介12.6 
胶接技术本章小结思考与练习第13章 金属切削及机床基础知识13.1 切削运动与切削要素13.2 金属切削
过程13.3 金属切削机床本章小结思考与练习第14章 常用加工方法及切削刀具14.1 车削加工及其刀
具14.2 钻削加工及其刀具14.3 铣削加工及其刀具14.4 刨削、插削加工及其刀具14.5 磨削加工及其刀
具14.6 镗削加工及其刀具14.7 拉削加工及其刀具本章小结思考与练习第15章 机械加工工艺及夹具15.1 
加工工艺的基础知识15.2 零件结构的工艺性要求15.3 定位基准的选择15.4 夹具简介本章小结思考与练
习第16章 特种加工16.1 电火花加工16.2 超声加工16.3 激光加工16.4 电化学加工16.5 其他特种加工本章小
结思考与练习参考文献
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章节摘录

　　第1章　金属材料的力学性能：　　教学提示：本章的任务是学习常用力学性能的定义、测定原
理与方法、使用范围等。
　　教学要求：本章要求通过学习能较深入地了解强度、塑性、硬度、韧性的概念及其意义，并具备
一定的分析和运用能力，初步了解疲劳的概念。
　　在实际生产中，不同的材料有不同的性能和用途。
同一种金属材料通过不同的热处理方法，也可以得到不同的性能。
因此，为了合理地使用各种金属材料，对其性能的了解是十分必要的。
金属材料的性能包括力学性能、物理性能、化学性能和工艺性能。
机械零件常以力学性能作为设计和选材的依据。
金属材料的力学性能是指材料在力作用下所显示的性能（又指材料在力作用下所显示的与弹性和非弹
性反应相关的或涉及应力一应变关系的性能），主要有强度、塑性、硬度、韧性和疲劳强度。
　　⋯⋯
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编辑推荐

　　《普通高等教育“十一五”规划教材：机械制造基础》是按照高等学校机械学科本科专业规范、
培养方案和课程教学大纲的要求，合理定位，由长期在教学第一线从事教学工作，富有经验的教师以
科学性、先进性、系统性和实用性为目标进行编写的，能够满足不同类型和层次的教学需要。
 《普通高等教育“十一五”规划教材：机械制造基础》是机械类、近机类各专业的一门技术基础课程
，着重阐述常用工程材料及主要加工方法的基本原理和工艺特点，全面讲述机械零件常用材料的选用
、机械零件的加工方法和工艺路线的拟订及机械制造的新技术和新工艺，兼有基础性、实用性、知识
性、实践性与创新性等特点，是培养现代复合型人才的重要基础课程之一。
《普通高等教育“十一五”规划教材：机械制造基础》的编写既体现了现代制造技术、材料科学、现
代信息技术的密切交叉与融合，又体现了工程材料和制造技术的历史传承和发展趋势。
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