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内容概要

本书采用实例的形式阐述了数控机床的编程方法，内容涵盖了数控车工、数控铣工、加工中心操作工
、电加工操作工所需掌握的高级编程技能的绝大部分知识点。
    本书的主要内容包括FANUC数控车床与车削中心的编程实例、FANUC''数控铣床与铣削中心的编程
实例、SIEMENS数控车床与车削中心的编程实例、SIEMENS数控铣床与铣削中心的编程实例、线切割
编程和数控机床编程基础几个部分。
    本书不仅可作为工人培训、数控机床操作与检修人员用书、自学教材，也可供高职高专等院校机电
专业作教材使用。
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章节摘录

　　第一节　数控编程概述　　随着科学技术的飞速发展，产品的更新换代越来越快、生产批量越来
越小、生产周期也越来越短，但是产品的精度却越来越高。
为满足以上要求，在机械行业中，数控机床的使用已越来越广泛。
特别是数控车床、数控铣床以及加工中心，以其低廉的价格、优良的性能，在各制造行业中得到了普
及，并有取代普通机床的趋势。
因此，学好数控方面的专业技术已成为当代机械类技术工人的必备条件。
　　一、数控加工与数控编程　　1．数控加工的定义　　数控加工是指在数控机床上进行自动加工
零件的一种工艺方法。
数控加工的实质是：数控机床按照事先编制好的加工程序并通过数字控制过程，自动完成零件的加工
。
　　2．数控加工的内容　　数控加工流程如图l一1所示，主要包括分析加工图样，确定加工方案、工
件的定位与装夹、刀具的选择与安装，编制数控加工程序，试切削、试运行，校验数控加工程序，数
控加工和工件的验收与质量误差分析等方面的内容。
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编辑推荐

　　《数控编程200例》不仅可作为工人培训、数控机床操作与检修人员用书、自学教材，也可供高职
高专等院校机电专业作教材使用。
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