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前言

　　近20年来，随着科学技术的迅速发展，可编程逻辑控制器（PLC）以其可靠性高、能适应恶劣环
境、使用方便的显著优越性，迅速占领了工业自动化控制领域，成为该领域的首选产品，与机器人
、CAD/CAM并称为工业生产自动化的三大支柱。
在很多实际应用场合HC和触摸屏几乎成为-个不可分割的整体。
　　当前，在我国广大工矿企业中与技术改造相配合，正在兴起广泛应用可编程逻辑控制器的热潮。
其发展之势恰如20年前个人计算机在我国迅速推广一样，方兴未艾，如火如茶。
　　广大工程技术人员已经意识到可编程逻辑控制器的巨大优越性，他们通过对进口设备和生产线的
解剖分析，对可编程逻辑控制器有了深入的了解。
还有许多技术人员自己设计出了可编程逻辑控制器控制系统，并取得了良好成果，这更引发了他们进
一步了解可编程逻辑控制器的兴趣。
但是，国外进口设备上的可编程逻辑控制器型号多样，技术资料不全，国内销售单位提供的资料甚少
，而且往往是外文的，这就给可编程逻辑控制器的推广应用带来许多困难。
　　很多初学者问及“怎样才能入门？
”、“怎么才能快速掌握？
”，我们的回答是：“想要快速入门，其方法就是多实际操作，做到熟能生巧。
”本书最大的特点就是“动了再说”，先编写程序上机，然后从实际操作中理解指令及为什么这样编
程，再作小改动并上机实际操作，分析可行或不行的原因，最后作大改动，再上机实际操作。
　　本书的另一个特点是图文并茂、通俗易懂。
全书内容以实例作引导，从简单到复杂，让读者一看就会、一读就通，能达到举一反三的效果，帮助
读者快速入门。
　　本书由广东省技师学院谢文辉、张志芳编著，广东省技师学院李永忠、鄢光辉、李彩珠、谢文君
参加了部分内容的编写工作。
　　由于编者水平和编写时间所限，书中内容难免有欠妥甚至是错误之处，恳请读者、专家能给予指
正，以便订正，如能此，我们将不胜感谢。
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内容概要

本书从工程实际出发，以三菱公司FX2N系列PLC为例并结合大量实例，介绍了步进控制指令、应用指
令的基本规则，程序流程的控制，常用的功能指令，教会读者如何入门，如何使用PLC；还介绍了具
体工程应用的实例、PLC的维护与故障诊断，以及PLC与人机界面（GOT）等知识，教会读者将理论
与实践融为一体，达到学以致用、系统提高专业素质的目的。
　　本书图文并茂，写作形式上力求通俗易懂，全书内容全部以实例作引导，从简单到复杂，让读者
一看就会、一读就懂，达到举一反三的目的，帮助读者快速入门。
 　　本书可作为工业自动化领域技术的入门读物，也可供大中专院校自动化、机电一体化专业师生参
考，还可作为PLC职业培训的培训教材。
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章节摘录

　　第三章 可编程逻辑控制器的分类和基本原理　　PLC在外观上与个人计算机有较大的区别，为了
便于在工业控制柜中安装，PLC的外形常常做得紧凑而工整，体积一般都比较小。
PLC使用的输出输入设备与办公计算机也有较大不同，因安装使用后只运行固定的程度，一般不配大
型的键盘与显示器。
　　⋯⋯
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