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前言

　　铣工是金属切削加工的主要工种之一，是数控机床加工技术工人培育的主要基础工种。
在数控机床加工技术迅速发展的现代工业时代，对于有志于从事机械加工，从事数控机床加工的初级
技术工人，掌握铣工基础知识和操作技能，是提高金属切削加工技能和从事数控机床加工入门的重要
途径。
对于培训机构而言，选择适合于初级技术工人的教材和读本，是取得良好培训效果的重要前提。
　　本书编写以《铣工国家职业标准》为基本依据，使用国家的最新标准，坚持以提高操作技能为主
线，把铣工基础知识和基本操作技能融为一体，用大量的加工实例，详尽细致的操作步骤，简明扼要
的重点阐述，通俗易懂的表达方式，直观清晰的文中插图，图文并茂地把初级铣工入门的途径展示在
读者的面前，引导读者由浅入深，循序渐进，逐步掌握铣工初级基本知识和操作技能。
本书为了适应初级技术工人的需要，采用较多的立体图，以便于初学者通过直观的立体图识读和理解
平面机械零件图样和操作示意图，使得本书具有更强的可读性。
自学者能通过本书，较快地学会机械图样识读，领会操作步骤，掌握铣工操作的基本知识和技能。
　　本书实例介绍以图样的识读、加工步骤和准备工作的确定、铣削加工的操作步骤、加工件的检验
和质量问题分析为基本内容，适应生产加工、培训教学、岗位考核的实际需要。
实例的选择和介绍，是由不同的技能和知识点组合而成的，因此具有知识和技能覆盖面广、内容丰富
、精练实用的特点，符合初级铣工职业鉴定考核的基本要求，可作为初级铣工培训和自学用书。
　　本书由胡家富编写，尤根华、尤道强、周其荣参加了编写工作。
限于编者的水平，书中有疏漏之处，敬请读者批评指正。
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内容概要

本书介绍了初级铣工铣削加工的基础知识，包括铣削加工内容、常用铣床、铣刀、铣工常用工夹量具
、铣削用量和切削液等。
着重介绍平面、连接面、直角沟槽和特形沟槽、角度面和刻线、外花键和直齿轮及齿条的铣削和测量
检验方法。
本书通过大量的实例较详细地介绍了铣削加工操作步骤和检验方法，并在铣削加工实例中介绍了加工
中常见的质量问题及其原因，以便于提高铣削加工质量和操作技能水平，为分析质量问题的原因提供
途径。
为结合实际需要，本书还对零件铣削加工和综合加工的工序做了示例介绍，以便于满足使用零件图样
进行铣削加工的操作需要。
    本书可供初级机械加工工人培训使用，适用于初级铣工的培训，机械加工技术工人的多工种培训与
自学，以及农民工的技术培训。
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