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前言

21世纪是以知识经济和信息社会为特征的时代，瞬息万变的市场使我国的工业技术面临严峻的挑战。
20世纪七八十年代，工业发达国家的军、民机械制造业开始大量采用数控加工技术。
数控技术的应用不但给传统制造业带来了革命性的变化，使制造业成为工业化的象征，而且随着数控
技术的不断发展和应用领域的扩大，它对关系国计民生的一些重要行业（IT、汽车、轻工、医疗等）
的发展起着越来越重要的作用，这些行业所需生产装备的数字化已是现代发展的大趋势。
在当今制造业又日趋国际化的经济环境下，全球的制造企业更是加大了传统制造技术向现代制造加工
技术转变的步伐。
一个制造企业应用了多少现代工业技术直接影响到企业在国际和国内市场上的竞争力。
而我国在信息技术改造传统产业方面比发达国家落后约20年。
改革开放以来，我国制造企业的数控技术改造得到了快速的发展，但是比起发达国家，我国制造企业
的加工能力仍然束缚企业在国际和国内市场上的生存和发展。
大力发展现代加工技术，已经是我国制造企业的共识。
作为现代加工技术中重要的数控技术不仅被广大从业人员所关注，更是很多学生选学校、选专业、找
工作的首选内容。
要掌握数控技术，就要熟悉机械加工，并要具备计算机技术、自动控制技术、电气技术等方面的知识
。
要成为一名能够独立操作数控机床的技术人员，不仅要懂得传统机床的加工工艺，会用基本的工、夹
、量具，还要了解数控机床的性能、特点，数控加工的规律。
在加工前必须看懂图纸以及技术要求，清楚走刀的路线、刀具的切削用量等。
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内容概要

　　《图解数控加工入门》是图解机电工人技术入门丛书中的一本，根据目前数控加工的特点和对数
控机床技术人员的要求编写而成。
主要从数控机床的性能、数控加工的特点以及数控机床的基本操作等方面进行了较详细的介绍。
全书共四章，主要内容包括数控机床基础；常用工具与量具；数控车削加工；数控铣削加工。
通过对《图解数控加工入门》的学习，读者能够正确地操作数控机床及进行相关参数的调整和设置。
　　《图解数控加工入门》内容简单易懂，图文并茂，适合从事数控加工的初中级技术人员使用。
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章节摘录

插图：第一章数控机床基础第一节数控车床一、数控车床加工在金属切削加工中，车削加工占有很大
的比重。
同样，在数控加工中数控车削加工也占有极大的比重。
数控车削主要用于轴类和盘类回转体零件的加工。
能够通过程序控制自动完成内外圆柱面、圆锥面、圆弧面、螺纹等工序的切削加工，也可进行切槽、
钻孔、扩孔、铰孔和各种回转曲面的车削加工。
数控车床加工效率高，精度稳定，操作劳动强度底，极其适合形状复杂的零件或中小批量零件的加工
。
1．数控车削加工的对象（1）轮廓形状特别复杂或难以控制尺寸的回转体零件。
数控车床的数控装置都具有直线和圆弧的插补功能，所以能够车削由任意平面曲线轮廓组成的回转体
零件。
对于具有封闭内成型面的壳体零件和“口大肚小”的特形内表面零件，也能很好地加工完成。
（2）精度要求高的零件。
零件的精度要求从加工角度讲，就是指尺寸精度、形状和位置精度、表面粗糙度等。
由于数控车床的刚性好，制造和对刀精度高，以及能方便和精确地进行人工补偿及自动补偿，所以它
能够加工尺寸精度要求高的零件。
在有些场合可以以车代磨。
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编辑推荐

《图解数控加工入门》为图解机电工人技术入门丛书之一。
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