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前言

　　基于当前大量农民工就业、在职职工转岗就业、毕业生择业上岗和有志青年自学成才急需入门电
工技术读物的现状，由中国电力出版社策划并组织有关专家、学者编写了《零起步巧学电工技术丛书
》。
　　电工技术是一门知识性、实践性和专业性都比较强的实用技术，其应用领域较广，各行业和岗位
涉及的技术各有侧重。
为此，本套丛书在编写时充分考虑了多数电工初学者的个体情况，以一个无专业基础的人从零起步初
学电工技术的角度，将初学电工的必备知识和技能进行归类、整理和提炼，并选择了近年来中小型企
业电工紧缺岗位从业人员必备的几个技能侧重点，用通俗的语言，用大量的图、表来讲解，重点讲了
如何巧学、巧用，回避了一些实用性不强的理论阐述，以便让文化程度不高的读者通过直观、快捷的
方式学好电工技术，为今后工作和进一步学习打下基础。
本套丛书中穿插了“知识链接”、“知识点拨”、“技能提高”等板块，以增加趣味性，提高可读性
。
每章后均有思考题，留给读者较大的思维空间和探索空间。
　　本套丛书第一主编由杨清德担任，他是国家级重点职业学校的市级骨干教师、维修电工高级技师
、国家职业技能鉴定高级考评员、工程师，发表文章四百余篇，出版专著十余本，从事职业技术教育
二十余年，担任多家企业的技术顾问，具有丰富的教学经验和实践经验。
在杨清德的组织下，由杨清德及胡萍、杨卓荣、余明飞、康娅、黎平、成世兵、谭光明、胡大华等同
志组成本套丛书编委会（谭光明主要负责资料收集和部分插图的计算机绘制）。
为帮助读者能尽可能多地获取近年来的电工技术新知识，本套丛书在编写过程中，汲取了许多文献的
精华，借鉴了众多电气工作者的成功经验，在此表示真诚的感谢。
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内容概要

在现代化建设的今天，国家大力提倡农村剩余劳动力转移。
工人技术培训急需系统和专业的指导用书。
为满足广大电工初学者的需要，特编写了《零起步巧学电工技术丛书》。
本套丛书重点突出零起步的特点，在编写的过程中多用图表加以辅助说明，突出体现了如何巧学、巧
用。
本套丛书包括《零起步巧学电动机使用维护与检修》、《零起步巧学巧用万用表》、《零起步巧学巧
用电IT具》、《零起步巧学电工识图》、《零起步巧学低压电控系统》。
     本书共分8章，具体内容包括：通用电工工具、常用电工工具、线路安装工具、登高工具、安全用
具、电动工具、维修电机专用工具和电工测量仪表，并对部分工具的常见故障及维修进行了讲解。
     本书在编写的过程中，加人了大量图表，增加了直观性和易读性。
部分章节中穿插知识链接、知识点拨、技能提高等板块，还介绍了大量实例，具有较强的实用性。
同时，每章后均附有思考题，供读者巩固所学。
     本书可作为电工初学者的阅读参考书或入门培训教材，也可供职业学校电工、电子专业师生和有一
定经验的电工技术人员参考。
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章节摘录

　　端面上装有互为90的4只钳齿的钳轴，它装于一对钳把的头部孔内，当左钳把以钳轴为轴心绕其转
动时，其头部曲面形孔壁推进钳齿闭合，钳齿即挤压端子完成压接。
钳齿压入端子的深度，靠右钳把中段处的深度调节器改变凸轮位置得到。
压痕在端子轴向的位置由附设的定位器调节控制。
锁定机构用来控制左右钳把开启位置，从而保证了每个压接件压深的一致性。
　　使用时，要使接合点获得较佳的端接效果，必须考虑以下三点：　　（1）导线与端子孔径相配
间隙。
若选配的导线与端子间隙过小，压接后，端子发生开裂，导线即易压伤。
若间隙过大，则端子与导线变形甚微，导线则从端子孔中发生拉脱。
经验表明，一般选用端子孔径大约为导线直径的1.2～1.3倍。
　　（2）压痕位置的调节。
当压痕位置无要求时，可将剥去皮的裸线插入端子孔内放进钳腔即可压接。
若压痕位置在端子轴向有尺寸要求时，可将定位器插销对准面盖缺口，压入腔体，压到底后按顺时针
旋转120，即进入卡槽再将压接件通过腔体插入定位器孔中。
目视钳齿位置是否正确，若位置不对，则调旋定位器螺杆即可。
定位器孔径为2mm，定位长度为10～19mm，调节旋钮每周1mm。
　　（3）压痕深度的调节。
压痕深度是指钳齿压入压接件直径方向上的深度。
可分为一般调节和精确调节两种。
　　1）压痕深度的一般调节。
这种调节只需转动右钳把中段处的刻度盘即可调节。
调节时，可按选用导线截面积和端子尺寸，粗略定出所需挡数，经试压后，视其接合点松紧程度，再
拨动刻度盘。
若偏松，则向小挡调旋；反之，则向大挡调旋。
图2—24所示的微型压接钳可供1～8挡压深的调节。
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