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前言

可编程控制器(PLC)在工业控制领域应用非常广泛，掌握PLC的编程技术是工业控制领域的技术人员、
电工和相关人员的迫切需要。
如何从指令出发，一步一步编写程序?如何理解工业控制系统中那些PLC程序中每一步的编写理由?如
何从简单的编程学起，直到能编写出复杂控制的PLC程序?这些问题是众多PLC初学者与爱好者的共同
问题，为此，作者结合自己多年编写PLC程序的经验编写了本书。
三菱PLC是工业控制中应用最广泛的一种PLC，本书以它为例进行编程讲解。
只要读者按照本书讲解的内容一步一步跟着学，就能比较容易地掌握PLC编程方法与技巧，在较短的
时间里从入门到精通，编写出自己满意、运行效果完美的程序。
在学习PLC编程的过程中，特别要提醒的是，读者学编程一定要一边学一边上机操作，从实际操作中
去领悟指令的功能、编程软件的操作要领。
PLC编程软件拥有方便的测试功能，读者要学会利用这些测试功能去检查自己所编写程序的不足之处
。
一般来说，一次性编写程序成功的可能性不大，除非是一个很简单的程序，完美的程序都需经过测试
、修改、再测试，如此多次循环工作后才能得到。
本书图片较多，其中的大部分都是从电脑桌面上直接截取，所有的梯形图与指令格式也是从编程软件
操作界面上直接截取，‘可以方便读者比照学习操作。
全书共分八章，第一章为可编程控制器概述，简要介绍了PLC的结构、工作原理、分类与应用领域；
第二章为PLC编程软件的安装与使用，详细介绍了FXGP/WIN-C和GX Developer两种编程软件的安装与
各种编程工具的使用方法；第三章为PLC基本指令介绍，每一条指令介绍时都附加了实例，为下一步
编程打下基础；第四章为经验设计法编程方法介绍，详细介、绍了用经验设计法编写经典电路的PLC
程序的步骤与方法，按原理分析、I/O地址分配表、I/O接口图、梯形图四部分进行精解；第五章为步
进梯形图的编程方法介绍，主要介绍用步进指令编程和用顺序功能图(SFC)编程两种方法，关于后一
种方法的介绍在同类书中很少看到，本书对此进行了详细讲解；第六章为PLC的应用指令介绍，以一
个个实例对常用的应用指令进行详细解读；第七章为PLC实用程序编程精解，属于PLC编程技术提高
阶段的内容，对工业常用程序的编写过程、梯形图每一部分的编写理由以及编写复杂程序的技巧进行
详细介绍：第八章为PLC的安装、维护及故障处理，简要介绍了PLC的安装方法、维护要点及一般故
障的排除方法。
在编写本书的过程中，参考了很多业内相关图书与资料，由于各种原因不能一一预告、面谢，编者在
此一并致谢。
楼建儿、邵国成、何斌、鲁宝林、徐娟娟等领导和技术人员在作者长达一年的写作时间里，给予大力
支持和悉心指导，在此深表谢意。
由于作者水平有限，书中不妥之处在所难免，恳请读者和专家批评指正。
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内容概要

本书以常用的三菱FX系列PLC为例，简要介绍了PLC的基本结构、工作原理、分类与应用、安装与维
修，详细介绍了FXGP/WIN—C和GX Developer两种编程软件的安装和使用，对PLC的基本指令与应用
指令逐条进行精讲，并附有针对性的程序实例。
以实用的控制程序为例，介绍了编写程序的经验设计法、步进梯形图指令编程法和顺序功能图(SFC)
编写法，最后给出多个典型的工程实例，一步一步讲解程序编写技巧与方法。
全书通俗易懂，只要一步一步跟着本书学，读者就能快速掌握PLC的编程技术。
    本书可作为工业自动控制领域技术人员的自学读物，也可供大中专院校自动化、机电一体化及相关
专业的师生参考，同时还可作为职业培训学校的PLC技术培训教材。
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章节摘录

插图：第一章　可编程控制器概述凡从事电气控制工作的技术人员都知道，简单的电气控制线路可以
通过接触器、继电器等常用电器来完成。
因为用到的电器数量少，所要控制的动作简单，一般都能满足工程要求。
一旦线路复杂，或者同一个线路要完成不同的工作内容时，电气控制线路的设计与安装就会很困难。
寻求一种控制功能强、通用性好、可靠性高、能通过编程灵活改变控制程序的智能电器就成为电气工
作人员迫切的需要，可编程控制器的出现满足了这样的需要。
第一节　什么是PLC可编程控制器（Programmable Controller，PC）。
它是在集成电路技术和计算机技术基础上发展起来的一种新型工业控制设备。
通常为了与个人计算机（Personal Computer）的简称PC相区别，又把可编程控制器称为可编程逻辑控
制器（Programmable Logic Controller，PLC）。
所以，PC与PLC、可编程控制器与可编程逻辑控制器其实都是指同一种电器，即为PLC。
PLC实质上是一种工业控制计算机，是专门为工业电气控制而设计的，其设计思想也来自于常规的继
电器和开关控制电路。
但随着PLC的不断改型、发展，PLC在民用和家庭自动化设备中的应用也越来越广泛。
对每一个电气工程技术人员而言，PLC技术已经成为一门必须要掌握的专业技术。
目前，PLC的生产厂家众多，产品型号、规格难以胜数，但从市场的销售与企业的实际使用情况看，
主要分为欧洲、日本、美国三大块。
我国也有不少企业研制和生产PLC，但是至今还没有出现有较大影响力和较大市场占有率的品牌。
在国内市场上，企业中用得最多的还是国外的产品，欧洲的代表是西门子公司，日本的代表是三菱、
欧姆龙和松下公司，美国的代表是ABB与通用公司。
PLC的实物照片如图1.1所示。

Page 5



第一图书网, tushu007.com
<<跟我学PLC编程>>

编辑推荐

《跟我学PLC编程》由中国电力出版社出版的。
结合实际应用，列举大量现实案例；延伸编程观念，破解梯形图与语句表编程方法；编程范例精巧实
用，难易度适中；培养独立思考能力，迅速掌握编程技巧。
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