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内容概要

本书为21世纪高等学校规划教材。
    本书注重内容与生产实际相结合，本着专业理论为专业技能服务的基本原则，加强学生解决生产实
际问题能力的培养，使学生获得的知识能满足生产第一线的需要。
本书主要内容包括：机械制造概论，金属切削基本知识，金属切削加工方法与设备，机械加工工艺规
程制订，典型零件加工工艺，机床夹具概论，机械加工质量分析，机械装配工艺，机械制造技术的发
展。
    本书可作为高职高专机械类相关专业的教材，也可供工程技术人员参考。
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章节摘录

　　第1章　机械制造概论　　机械制造业是国民经济的基础产业，它生产的机械产品中相当一部分
将成为国民经济各部门的机械装备。
机械产品的生产通常围绕新产品的开发、产品制造、产品销售和服务三个阶段进行。
新产品的开发主要在市场导向下，根据技术的发展和企业的资源特征，通过设计、试制、生产准备等
一系列活动完成，它保证了企业的发展与未来；产品的制造活动，主要是根据市场和订单所确定的批
量，通过包括毛坯制造、加工装配、检验以及制造过程的组织和管理等过程和方式完成的；产品的销
售和服务主要是把生产出的产品以一定的渠道推向市场，提供促进销售的服务，把产品变成企业实际
的利润，实现制造活动、产品本身的价值。
　　机械制造是一个将制造资源（物料、能源、设备、工具、资金、技术、信息、人力等）通过制造
系统转化为可供人们使用或利用的产品的过程。
现代制造越来越倾向于将系统论、信息论和控制论所形成的科学和方法论与机械制造科学结合起来，
形成包含产品设计、制造、管理和技术等问题的一体化制造系统概念。
机械制造正逐渐由一门技艺成长为一门工程科学。
　　与世界间的一切财富一样，机械制造也是人类开发自然资源的过程，在人类实施可持续发展战略
的今天，力争以最小的资源消耗、最低限度的环境污染，产生最大的社会、经济效益，是制造业的根
本宗旨；也是所有从事机械制造技术的科学研究人员在创造和应用制造机械产品的加工原理，研究工
艺过程、方法和相应设备时的主要任务和奋斗目标。
　　⋯⋯
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