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前言

可编程控制器（简称PLc）是工业自动化设备的主导产品，在工业控制领域显示出突出的控制优势。
作为全世界最早生产PLC厂家之一的德国sIEMENS公司，其产品得到了用户与市场的广泛认可，其
中S7-200小型PLc以其结构紧凑，可靠性高，功能全，易于扩展，以及质量、价格等优点在自动控制领
域占有重要地位。
本书以SIEMENS公司S7-200小型PLC为例，紧扣机电设备控制主线，从工程应用的角度出发，列举了
大量控制系统中的典型应用实例。
本书共8章，第1章对PLC的基本工作原理、软件开发环境STEP7一Micro／WIN32和s7-200仿真软件进行
了介绍；第2～4章介绍了对三相异步电动机、步进电动机、液压气动设备的多种控制，采用了先介绍
相关编程指令和相关设备的工作原理，再实施控制方案的思路；第5～7章介绍了数据的采集、处理
（PID控制）和传输（数据通信），并对组态软件wincc和文本显示器TI）200进行了简单的介绍；第8
章介绍了PLC的五个应用实例。
为方便读者理解，全书较多地采用了图表的方式进行表述，给出了主电路（或工作示意图）、I／0接
线图、梯形图、语句表。
在每章开头增加了导读部分，对该章要学习的内容进行了介绍，帮助读者较好地理解章节的内容。
本书中采用了大量实用性较强的实例，所选实例按由浅入深、由简单到复杂的思路展开，循序渐进，
很多程序可直接应用于工程实际中。
读者通过学习，可以举一反三，实现对钻床、镗床、铣床等常用机床和相关机电设备控制系统的设计
和改造。
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内容概要

本书是《图解机电一体化技术应用丛书》之一。
    本书以图解的方式由浅入深地介绍了PLC机电控制技术的相关知识。
全书共8章，内容包括认识PLC、PLC基本指令学习、步进电动机PLC控制程序设计、液压气动PLC控
制程序设计、PLC数据采集与存储程序设计、PLC模拟量控制程序设计、PLC数据通信与组态和PLC控
制实例。
    本书旨在以最通俗、最直接有效的方式帮助广大读者认识和掌握PLC的工作原理和控制方法，提高
读者对PLC的实际运用能力。
    本书适合中专、高职高专的学生使用，也可以用作相关培训班的培训教材，还可以供机电一体化、
自动化、电气等专业的工程技术人员自学使用。
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章节摘录

插图：为了节省存储数据所占用的空间，可对数据编码长度进行压缩，数据经过压缩后再进行存储，
即压缩存储。
压缩存储不但节省了存储空间，另一方面也节省了数据传输的开销。
一般来说，只要清楚数据的压缩方式，上位计算机就能够方便地进行解压缩。
对于PLC而言，最基本的数据压缩技术有以下三类。
（1）用十六进制码代替BCD码：BCD码是采用4位二进制数来表示一位十进制数0-9的编码方式，而实
际上4位二进制数可以表示16个不同数码，所以采用BCD码存取数存在资源浪费。
如16位二进制数（一个字），用以表示BCD码数，最大只能到9999；而表示普通二进制数，转为十进
制数最大可达65535。
（2）合并数据代替单独数据：存储普通日期数据，一般需要4个字节，如2009年10月1日，则2009需
要2个字节，10需要1个字节，1需要1个字节，如不考虑千年，需用3个字节存储，如果把这些数据合并
后再进行存储，就无需3个或4个字节了。
数据合并时，可将各合并数先加权再相加，如年可乘400（为计算方便，一年最多366天），月可乘40
（一个月最多31天），2009、10、l合并可得9×400+10×40+1=4001，2个字节就足够存储了。
数据还原时，可用合并数分别被400整除得年份，被40整除得月份（不够需借位），余数为日期。
（3）以位（bit）计算存储单位：每个记录以二进制位（bit）为单位进行存储，而不是以字节或字，
这样可充分利用存储空间，提高存储效率，但算法较复杂。
当然，是否对数据采用压缩存储需要具体问题具体分析，输人数据压缩可以节省存储空间，但另一方
面被压缩的数据可能会丧失原来良好的数据标准形式，导致其通用性、可移植性及可靠性的降低。
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编辑推荐

《图解PLC机电控制技术》是《图解机电一体化技术应用丛书》之一。
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