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前言

　　技术创新是水利水电工程施工永恒的主题。
20世纪末以来，我国水电这一可再生能源的开发步入了一个新的发展高峰期，水利水电工程施工领域
一片生机盎然，施工新技术层出不穷。
这些新技术的开发和应用，极大地推动了我国水电建设的进程，创造了良好的社会效益和经济效益。
对近年来水利水电工程施工领域应用的新技术进行总结和分析，不仅有利于这些新技术的推广应用，
还能为施工技术的进一步创新提供有价值的参考资料，对水电施工行业的发展具有十分重要的意义。
　　本书是几位作者通过长期从事水利水电工程施工、科研及教学工作实践，在获取了大量第一手资
料，并对这些资料进行分析和整理的基础上，共同编著完成的一部水利水电工程施工技术专著，其内
容涉及基础工程、岩土工程、地下工程、混凝土坝工程、碾压混凝土坝工程、混凝土面板堆石坝工程
等，并重点对近年来水利水电工程施工中具有代表性的新技术进行了介绍。
　　本书在编著方式上，按照不求系统性、体现先进性、强调实用性的思路，对47项新技术和67个工
程实例进行了深入浅出的介绍。
因此，本书既可作为水利水电行业工程技术人员的参考书，也可作为大专院校相关专业师生的教学用
书。
　　参与编著本书的人员有：浙江东方职业技术学院副教授顾志刚、中国葛洲坝集团公司高级工程师
刘武和教授级高级工程师王章忠。
书中第一章由顾志刚、刘武编写，第二、三章由刘武、王章忠编写，第四章由顾志刚、王章忠编写，
第五章由顾志刚编写，第六章由王章忠、顾志刚编写。
全书由顾志刚统稿。
　　限于编者水平，书中难免存在错误和不足之处，欢迎广大读者批评指正。
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内容概要

本书对近年来水利水电工程施工领域部分应用较广的新技术进行了总结和分析，内容涉及基础工程、
岩土工程、地下工程、常态混凝土坝工程、碾压混凝土坝工程、混凝土面板堆石坝工程等。
其中，重点对各种工程中具有代表性的施工新技术进行了介绍，每一项新技术的介绍都包括技术原理
和工程实例两部分。
    本书既可作为水利水电行业从事施工、设计、监理工作的专业技术人员的参考书，也可作为高等院
校相关专业师生的教学用书。
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章节摘录

　　1.液压铣槽机施工工艺　　（1）液压铣槽机施工布置。
液压铣槽机的主机采用顺轴线骑槽孔方式布置，两条履带分别在上、下游两侧导墙上行走，出浆管及
回浆管均布置在防渗墙上游侧的廊道壁上，进、出风管则布置在下游侧廊道顶部。
　　（2）泥浆净化系统布置。
由于受洞内场地的限制，液压铣槽机泥浆净化系统布置在1号洞口位置。
它由净化系统平台及两个300m。
的沉淀池组成，与洞内液压铣槽机之间的最长管路达500m。
所有废渣通过泥浆泵泵送至此，粗颗粒通过净化系统净化，粉细颗粒由沉淀池沉淀，净化后的泥浆由
送浆泵送回施工槽孔。
　　（3）液压铣槽机铣削。
液压铣槽机铣削工艺流程为：槽孔放线一主孔预挖一铣削头安放一槽孔注浆一启动铣削一泥浆净化一
终孔验收一副孔铣削一清孔一设备移位一混凝土浇筑。
在每个主孔施工前，为了保证铣削头开铣时的平稳及泥浆泵能具备工作条件，需先进行人工预挖，预
挖深度为3.0m，宽度为2.9m。
主孔预挖完成后，添加泥浆至距孔口1m处，然后将铣头放置在槽孔内，启动铣槽轮开始铣削槽孔。
待两边主孔施工完后，再施工中间的副孔。
　　（4）清孔。
副孔施工完成后，将液压铣槽机移至主孔位置，由浅孔向深孔逐孔将孔底的残留物清抽干净，直到各
项指标符合质量标准为止。
　　2.施工效率分析　　冶勒大坝右岸坝基廊道防渗墙施工采用冲击反循环钻机和液压铣槽机两种设
备进行成槽施工，共完成单元槽孔68个，防渗墙成墙面积19 777.5m2。
冲击反循环钻机施工时段为2002年10月5日～2003年6月15日，投入设备6台，累计完成钻孔进
尺7276.5m2，平均工效为4.92m2／（台·d）；液压铣槽机施工时段为2003年9月2日～2004年3月29日，
投入设备1台，累计完成钻孔进尺12 501.0m2，平均工效为67.55m2／（台·d）。
分析表明，在同等地层中，1台液压铣槽机的铣槽效率相当于20.8台冲击反循环钻机。
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