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前言

　　《金工工艺实习》是电力工业学校、电力高级技工学校和电力高等专科学校生产技能教学一体化
教材。
该课程是上述学校主干专业学生的一门重要的生产技能基础课。
本书是按照中国电力企业联合会原教育培训部1996年11月颁发的电力工业学校教学计划（试行）和全
国电力职业技术教育委员会金工教学研究会1998年5月组织审定的《金工工艺实习》教学大纲进行编写
的。
　　使用本书时，应注意以下几点：　　（1）为了适应和满足各类学校和各主干专业的需要，本书
按章自成体系，由浅入深。
使用时，可根据培养目标和学习时间的长短，在内容上注意恰当的选择和安排。
　　（2）在教学过程中，注意贯彻“精讲多练”、“精讲严练”的教学原则；注意“讲练”结合的
教学方法和电教手段的运用。
　　（3）在教材中，操作训练部分的工件安排和综合训练章节中的评分标准仅供参考，可根据培训
目标、培训对象及本校的实际条件合理确定。
　　（4）为了提高学生（学员）的综合素质，，在成绩评定中将安全文明训练一项内容单独进行考
核，其目的是加强学生（学员）职业道德的教育和培养。
　　本书由重庆电力教育培训中心赵长祥主编，并编写了第一章 至第十一章 ；河南电力工业学校陈
岳编写第十二章 ；广东电力学校韩焕会编写第十三章 至第十五章 ；福州电力高级技工学校胡治宇编
写第十六章 ；全书由重庆电力教育培训中心赵鸿逵主审；河南电力工业学校吴多华、保定电力学校宋
砚田参审。
　　本书在编写过程中得到了中国电力企业联合会教育培训中心学校协调处、全国电力职业技术教育
委员会教材室和金工教学研究会，以及河南电力工业学校、重庆电力教育培训中心、广东电力学校、
福州电力高级技工学校、大连电力工业学校、牡丹江电力工业学校、保定电力学校、太原电力学校、
成都水电学校、上海电力工业学校和北京电力高等专科学校的关心、支持和帮助，谨致衷心的感谢。
　　《金工工艺实习》是电力工业学校、电力高级技工学校和电力高等专科学校编写的第一本尝试性
教材，由于我们缺乏经验，水平有限，书中难免有不妥和错误之处，恳切希望广大读者批评指正。
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内容概要

　　《电力中等职业学校教材：金工工艺实习》主要讲述钳工、焊接、机床加工和机具装配等工艺基
础知识以及相关的操作训练方法。
其内容包括量具与测量、划线、锯割、錾削、锉削、钻孔、锪孔、铰孔、攻螺纹与套螺纹、平面刮削
、焊接、车削、刨削、铣削和磨削、装配基础知识及钢铁的火花鉴别和钳工常用工具的热处理。
　　《电力中等职业学校教材：金工工艺实习》为电力工业学校、电力高级技工学校实习教材，也适
用于电力高等专科学校学生使用，并可作为水利、电力行业的中、高级技术工人培训用书。
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章节摘录

　　钢铁材料在高速旋转的砂轮上磨削时，会产生很高的磨削热量，被磨削下来的灼热金属屑末高速
飞射到空气中，被空气中的氧急剧氧化，进而产生高热，使其处于熔融状态，产生出光亮的流线。
同时，由于氧化作用不仅使金属屑末外层形成一层氧化薄膜，而且金属屑末中的碳与氧化合生成一氧
化碳气体。
气体膨胀产生出很大的内压应力，当内压应力超过熔融液体的表面张力时，便会使氧化膜爆裂产生火
花。
经一次爆裂后，若金属屑末中还存有残留的碳元素，那么将会产生第二次或多次爆裂。
　　熔融状态的金属屑末爆裂后产生的火花，其特征与钢铁材料中所含的元素有关。
其中碳是引起火花爆裂的主要元素。
而且在钢铁材料中，含碳量增高，则火束、爆花、花粉增多，亮度增高。
当其他元素与碳元素共存时，有助长、抑制和消灭火花爆裂等作用。
其中助长碳元素爆裂的有锰、铬等元素；阻止碳元素爆裂的有钨、硅、镍、钼等元素。
　　三、碳元素和合金元素与火花特征的关系　　在钢铁材料中，化学成分的变化是影响火花特征的
基本因素。
在不含合金元素的碳素钢中，火束中的流线和爆花数量的多少及火花的形式等完全随含碳量的变化而
变化。
其基本规律参阅表10-1。
碳元素引起的火花形式见图10-4。
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