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内容概要

Pro/ENGINEER Wildfire是美国PTC公司的CAD/CAM类专业软件，在我国设计和加工领域中的应用越
来越广泛，而数控加工又是Pro/E在工业界应用最为广泛的一个领域。
    本书内容主要包括：数控加工基础、制造模型与制造设置、制造几何形状、铣削加工、车削加工、
线切割加工、多轴联动加工和加工后期处理，几乎容纳数控加工中的全部内容。
    本书讲解详尽，通俗易懂，理论联系实际，其选票都来自各企业数控加工实例。
本书可作为高等院校机械类相关专业计算机辅助设计教材、数控培训院校教材，同时也可作为机械类
等相关行业的工程技术人员的参考用书。
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