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内容概要

本书以35～220t／h中压和高压锅炉为主要对象，全面、系统地阐述了锅炉的主要系统及工作原理。
内容包括：锅炉燃料与热平衡、锅炉制粉系统及设备、锅炉燃烧原理与燃烧设备、锅炉受热面的结构
及锅炉的整体布置、锅炉传热过程及锅炉热力计算、锅炉水循环及汽水分离、锅炉设备通风及空气动
力计算、锅炉受压元件强度计算介绍及锅炉用钢材及其性能、锅炉运行及事故处理。
    本书主要用作高等学校热能动力工程专业教材和热电企业培训部门的教学用书，还可作为相关专业
人员自学用书。
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章节摘录

　　在中间储仓式制粉系统中，煤粉仓和螺旋输粉机上装设的吸潮管，由煤粉仓、螺旋输粉机引至细
粉分离器入口的管子。
吸潮管的作用是借细粉分离器入口的负压，抽吸螺旋输粉机、煤粉仓中的水蒸气和漏入的空气，防止
煤粉受潮结块，发生堵塞现象。
另外，还可使输粉机及煤粉仓中保持一定负压，防止由不严密处向外喷粉。
中间储仓式制粉系统中，排粉机出口的乏气除作为一次风或三次风外，还有一部分直接进入磨煤机的
人口作为再循环风。
由于乏气温度较低，可用来调节制粉系统干燥剂温度，乏气的通人，使干燥剂的风量增大，可以提高
磨煤机的出力。
因此，再循环风是控制干燥剂温度，协调磨煤风量与干燥风量的手段之一，它的主要作用是增大系统
通风量，调节磨煤机出口温度，提高磨煤出力。
　　三、直吹式制粉系统与中间储仓式制粉系统的比较　　直吹式制粉系统简单、设备少、布置紧凑
、钢材耗量少、投资省、运行电耗也较低。
但制粉系统设备的工作直接影响锅炉的运行工况，运行可靠性相对低些，因而在系统中需设置备用磨
煤机；直吹式负压系统的排粉风机磨损严重，对制粉系统工作安全影响较大；锅炉负荷变化时，燃煤
要通过给煤机调节，时滞较大，灵活性较差；由于燃煤与空气的调节均在磨煤机之前，运行中调节各
并列一次风管中煤粉和空气的分配比较困难，容易出现风粉不均现象。
　　中间储仓式制粉系统由于有煤粉仓储存煤粉，并可通过螺旋输粉机在相邻制粉系统间调剂煤粉，
供粉的可靠性较高；磨煤机可经常在经济负荷下运行，当储粉量足够时，还可停止磨煤机工作而并不
影响锅炉的正常运行；锅炉负荷变化时，燃煤量通过给粉机调节，由于中间环节少，使调节既方便又
灵敏；中间储仓式系统还可采用热风送粉，从而大大改善了燃用无烟煤、贫煤及劣质烟煤时的着火条
件；虽然储仓式系统也是在负压下工作，但与直吹式负压系统相比，通过排粉机的煤粉量多是经细粉
分离器分离后剩余的少量煤粉，因此排粉机的磨损比直吹式负压系统轻得多。
中间储仓式系统的主要缺点是系统复杂，钢材耗量多，初投资大，运行费用高，煤粉自燃爆炸的可能
性要比直吹式系统要大。
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