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前言

　　制造技术是一个永恒的主题，是设想、概念、科学技术物化的基础和手段，是国家经济与国防实
力的体现，是国家工业化的支柱产业和关键。
工艺技术是制造技术的重要组成部分，提高工艺技术水平是机电产品提高质量、增强国际市场竞争力
的有力措施，工艺技术水平是制约我国制造企业迅速发展的因素之一，我国目前普遍存在着“重设计
、轻工艺”的现象，有关部门已经将发展加工工艺技术和装备制造列为我国打造制造业强国的重要举
措之一，提出了“工艺出精品、精品出效益”的论断。
加工工艺技术是重要的，必须重视。
　　目前，随着职业教育改革的不断深入，高等职业教育进入了一个崭新的历史时期。
在学校数量、规模、专业设置、办学条件和招生人数等各方面都大大超过了前面任何一个时期。
但是，作为机电类职业技术教育核心建设项目之一的教材建设，却远远落后于职业技术教育的发展步
伐。
学生缺乏合适的教材，直接影响职业技术教育的质量，不利于职业教育的进一步发展。
　　有鉴于此，我们组织部分机电类高等职业院校的优秀教师以及相关行业的工程师，推出了符合当
前职业教育改革需要的高质量的面向就业的职业技术实用型教材。
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内容概要

本书面向理实一体化教学，采用按任务驱动的方式组织教学内容，将理论与实践紧密结合，以任务为
导线，引出理论，并通过生产实例和实训，将机械制造知识渗透到各个加工任务中。
在汲取同类教材宝贵经验的基础上，对该课程的体系与结构进行了一定的改革，既努力避免教材内容
的重复现象，又考虑了机床加工工艺知识体系结构完整性。
教材编写中注重联系生产实际，注重知识与技能的结合，注重教材的适用性，编写中力求符合学生的
认识规律，使之有益于培养学生专业能力和创新能力。
    根据技能应用型人才的培养方法，本书注重培养学生的学习能力、实践能力和创新能力等。
在内容组织上既有基本的理论知识，又有由浅入深的操作实例，使读者能容易、快速、全面地掌握机
械加工技术。
全书共8章，主要内容包括：机械加工的基本知识，金属切屑原理与刀具，车削加工，铣削加工、刨
削加工、磨削加工，机械加工工艺规程的制定和机械加工质量分析等内容。
    本书循序渐进、内容完整、实用性强，以教材方式组织内容，可作为高职、高专、成人教育、技师
学院和高级技工学校相关机械类专业机械加工工艺课程理实一体化教学教材，也可供机械工程领域的
工程技术人员参考阅读。
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章节摘录

　　1.金属切削机床的分类　　机床最基本的分类方法是按加工性质和所用的刀具进行分类，可将机
床分为12个大类：车床、钻床、镗床、磨床、齿轮加工机床、螺纹加工机床、铣床、刨插床、拉床、
特种加工机床、锯床及其他机床。
在每一类机床中，按工艺范围、布局形式和结构等，分为10个组，每一组又细分为若干系列。
　　除上述基本分类方法外，还可根据机床的其他特征进一步区分。
　　（1）按机床的应用范围（通用程度）分类　　1）通用机床：这类机床可加工多种工件，完成多
种工序，使用范围较广，如卧式车床、卧式铣、镗床和立式升降台铣床等。
通用机床的加工范围较广，结构往往比较复杂，主要适用于单件、小批量生产。
　　2）专用机床：这类机床指用来完成特定工件的特定工序的机床。
例如加工箱体某几个孔的专用镗床。
专用机床是根据零件结构工艺要求而特定设计、制造和使用，生产效率普遍较高，结构简单，用于大
批量生产。
　　3）专门化机床：这类机床是用于加工形状相似而尺寸大小不同的特殊工件的某一道工序的机床
。
例如，凸轮轴车床、曲轴车床和精密丝杠车床等。
专门化机床既有加工尺寸的通用性，又有加工工序的专用性，其结构比较复杂，生产效率较高，适用
于成批生产。
　　（2）按机床的精度分类　　在同一种机床中，根据加工精度不同，可分为普通机床、精密机床
和高精度机床。
　　此外按机床质量的大小，可分为仪表机床、中型机床、大型机床、重型机床和超重型机床；按机
床自动化程度的不同，可分为手动、机动、半自动和自动机床：按机床运动执行件数目的不同，可分
为单轴与多轴、单刀架与多刀架机床等。
　　2.金属切削机床型号的编制　　机床的型号是赋予每种机床的一个代号，用以简明地表示机床的
各种特性。
现行我国的机床型号，是按1994年颁布的标准GB／T15375一1994《金属切削机床型号编制方法》编制
的。
此标准规定，机床型号由汉语拼音字母和阿拉伯数字按一定的规律组合而成。
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编辑推荐

　　本书详细介绍了机械加工技能操作与工艺分析，包括机械加工基本知识、金属切削原理与刀具、
车削加工、铣削加工、刨削加工、磨削加工、加工工艺规程的制定以及加工工艺质量分析方法。
本书以任务驱动的方式组织教学内容，以任务为导线，引出理论，并通过生产实例和实训，将机械制
造知识渗透到各个加工任务中。
在每章前面都有一个简单的加工实例，后面都附有丰富的操作实例和思考题，有助于读者复习、巩固
所学知识，以培养读者的实际动手能力。
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