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前言

我国的能源结构目前以火力发电为主，而火电厂又以燃煤为主，燃烧过程不可避免地排放出各类大气
污染物，如粉尘、二氧化硫（SOz）、氮氧化物（NOx）等，加上许多火电厂多燃用高硫、高灰劣质
煤，导致大气污染物排放的绝对量很大。
燃煤烟气中的二氧化硫是形成酸雨的主要成分，因此加强对二氧化硫的防治势在必行。
目前，国内外燃煤火电厂中烟气脱硫（FGD），是控制二氧化硫排放的主要措施，其中石灰石一石膏
湿法脱硫（WFGD）是当今世界各国应用最多和最成熟的工艺。
国内火力发电厂燃煤机组安装的烟气脱硫装置中，大多数采用的是石灰石石膏湿法脱硫工艺。
目前，对于湿法烟气脱硫系统的设计施工和运行经验已日臻完善，但对脱硫机组烟气排放的关键技术
的研究、推广——烟囱的防腐技术，尚未引起足够重视。
早期的措施是采用湿法烟气脱硫工艺，同时为了提升烟气的温度安装了烟气换热器（GGH），使得从
吸收塔排出的净烟气（50℃左右）被加热到80℃以上。
但是，由于GGH（回转式）在运行过程中积灰、结垢严重，影响了整个脱硫装置的正常运行，于是
，2006年后建造的脱硫装置几乎取消了GGH，即50℃左右的湿饱和烟气直接从烟囱排放。
现阶段的一些烟囱特别是旧烟囱并没有按照湿烟气排放的要求进行设计，有些已形成了湿烟囱，湿烟
气对烟囱的腐蚀仍是一个不可回避的问题。
目前，国内燃煤电厂正在大规模开展湿法烟气脱硫工艺。
初期，国家环保主管部门对湿法烟气脱硫设备投运率的要求并不严格，有部分电厂的湿法烟气脱硫设
备运行可靠性较差，经常退出运行或者长期存在部分旁路排烟状况，此时脱硫烟气对烟道、烟囱的腐
蚀性并不严重。
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内容概要

　　《火电厂脱硫烟囱防腐技术》首先对火电厂湿法烟气脱硫烟囱防腐蚀的必要性、烟囱的结构型式
、烟囱的腐蚀运行工况、腐蚀机理、防腐蚀失效状况及失效原因等进行了详细阐述，然后针对不同防
腐材料的性能特点、施工工艺、应用情况等进行了详细介绍，并给出了部分实际工程应用案例，最后
对烟囱如何防腐做了介绍。
　　《火电厂脱硫烟囱防腐技术》内容完整，浅显易懂，既可作为火电厂技术人员培训教材，也可作
为科学研究及工程技术人员的参考资料。
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章节摘录

插图：7）原形再现性好，涂层连续、致密，无接缝，无针孔，美观实用耐久。
8）使用成套设备施工，效率极高。
一次施工即可达到设计厚度要求，设备配有多种切换模式，既可喷涂，也可浇注。
9）具有良好的粘结力，可在钢材、木材、混凝土等任何底材上喷涂成型。
它的突出特点是疏水性极强，对环境湿度不敏感，甚至可以在水（或者冰）上喷涂成膜，在极端恶劣
的环境条件下可正常施工，表现特别突出。
5.2.2 聚脲施工工艺聚脲的施工主要分为两个阶段：前期底材处理和后期喷涂SPUA。
5.2.2.1 前期底材处理一般来说，聚脲施工对底材进行表面处理的要求与其他常规涂层基本相同，所有
的涂层都需要一个清洁、干燥的表面以便提高附着力。
由于喷涂聚脲弹性体的固；化速度极快，因此，对底材处理的要求更加严格。
如喷砂后的基底表面应具有锚状凹凸结构，以增大涂层与底材的接触面积，从而提高附着力。
底材处理的目的主要有以下4个方面。
（1）清除底材表面的各种污垢，使聚脲层与底材表面更好地附着，并保证涂层具有优良的性能。
当底材表面存在油、水时，由于油、水与聚脲涂层的相容性差，即使能够形成完整涂层，附着力也会
大大下降，导致涂层容易分层、脱落。
当底材表面存在灰尘、氧化皮、锈蚀和已经失效的旧漆膜时，也会影响附着力。
（2）修整底材表面的存在的缺陷。
对不同的底材均可采用相应的配套材料修补表面孔洞、裂缝等缺陷，为形成一个光滑、平整、美观的
涂层做好必要的准备。
（3）创造漆膜需要的表面粗糙度，使喷涂时有良好的附着基础。
聚脲涂层附着在物体表面主要是依靠涂料中的极性分子与底材表面分子间相互作用力。
例如，钢铁在经喷砂处理后，会使表面粗糙，随着粗糙度的增大，表面积也显著增加，单位面积上的
涂层与钢铁表面的引力也成倍增大，同时还为涂层附着提供了合适的表面形状，增加了机械齿合作用
，对涂层十分有利。
（4）增强涂层与底材的配套性和相容性。
根据底材的不同聚脲的底材处理，分为混凝土底材、钢底材和其他特殊底材的处理。
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编辑推荐

《火电厂脱硫烟囱防腐技术》由中国水利水电出版社出版。
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