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内容概要

本书系统地论述了塑料材料、注射模具设计、塑料经典模具、五金模具的设计方法，并对塑料、五金
经典模具设计工艺性能和结构图例设计应用进行了较详尽的研究分析。
 本书适合模具设计与制造、材料成型及控制工程、机械设计制造及其自动化等专业的科研工作者与工
程技术人员参考阅读，也可作为高等学校模具设计与制造、材料成型及控制工程、机械设计制造及其
自动化等专业的本科生和专科生的教学参考书。
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作者简介

　　曾谊晖，男，湖南湘潭人，1972年出生，副教授、中南大学机电工程学院博士生、湖南大学高级
访问学者，获“湖南省省级先进工作者"荣誉称号。
现任湖南省工程车辆底盘制造技术研究工程中心副主任，湖南涉外经济学院数控模具汽车中心主任；
湖南省模具与制造学会常务理事；湖南省职业技能鉴定委员会委员；国家劳动和社会保障部数控模具
考评员。

    曾先后于湖南师范大学工学院机械工程系以及湖南涉外经济学院数控模具汽车中心从事l7年模具设
计与制造、海洋采矿机械与车辆方面的教学与科研工作，并于2001年创办了湖南博大工程机械有限责
任公司，为三一重工、中联重科等大型企业设计、制造了数百副模具，积累了丰富的塑料、五金模具
设计与制造经验。
已发表论文40余篇，被SCl、El检索l0多篇；主持省部级、地厅级课题10多项，拥有国家专利3项。
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章节摘录

版权页：插图：针对塑料模设计中因塑件结构引起的成型收缩难以准确把握的问题，分析了成型收缩
的不同研究方法与特点，进而探讨研究的趋势。
文献分析了塑件的结构特点，介绍了注射模结构和工作过程，阐述了模具强制脱模机构设计。
模具结构巧妙，避免了使用活动镶件进行模外脱模，成功地解决了塑件脱模问题，且工作过程稳定、
可靠，在实际中使用效果好。
文献根据薄壳理论分析了强制脱模时塑件的变形，推导了薄壁长圆筒类塑件强制脱模所允许的内、外
侧凸起或凹槽尺寸计算公式，为塑件采用强制脱模机构提供了定量的计算依据。
文献在未知塑件的合适工艺参数范围内，探讨正交试验法在塑件翘曲分析中优化工艺参数的效果。
通过正交试验法安排试验，采用Moldflow软件进行工艺参数的优化，获得翘曲变形量。
通过正交试验法获得了塑件的一组较优的工艺参数。
在未知塑件的合适工艺参数范围情况下，用正交试验法寻求最佳的工艺参数并不是一个理想的方法，
通过单一参数比较进行优化，在翘曲变形分析中可以取得一个最佳解。
正交试验法在塑件工艺参数优化中无疑具有一定的指导作用。
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编辑推荐
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