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前言

金属加工作业通常包括切削和少无切削即成形加工两大部分，涉及的加工方式主要有切削、磨削、电
火花、轧制、冲压、拉拔、挤压及锻造等八种，在此过程中用于冷却和润滑的物质统称为金属加工润
滑剂。
此外，根据加工特点及被加工零件的要求还要对其进行表面清理和防护处理，通常采用防锈、热处理
和清洗材料。
本书第一版的内容主要涉及金属加工作业中成形和切削加工用的两大类润滑剂，第二版则增加了热处
理油、防锈油脂和清洗剂的内容。
从更宽的范畴来讲，润滑包括设备润滑和金属加工润滑，就其使用数量而言，后者是无法相比的。
金属加工过程中的摩擦与润滑现象较复杂，对润滑产品的技术要求高，而且产品的发展往往与新工艺
、新设备的发展相辅相成，因而油品的研发难度大，更新速度快而且应用技术复杂多变，因此各国高
度重视它的发展，各大油品公司也将其作为技术水平的标志而大力发展。
随着科学技术的不断进步，国内外金属加工润滑剂在各方面都发生了许多重大变化，第二版将把金属
加工润滑技术和油品应用技术的发展变化充实进去，希望能对从事金属加工润滑剂及从事金属加工作
业的科研、生产、应用领域的科技人员和管理人员有所帮助。
第二版编写过程中得到龚寿鹏高级工程师和张则钢博士等的大力支持与帮助，特此表示诚挚的感谢。
本书承曹寿康高级工程师仔细审阅，提出许多宝贵意见使本书臻于完善，对此深表谢意。
本书在修订过程中反复斟酌，拓宽、补充了新的内容；但限于作者的业务水平，本版仍会有遗憾和错
误，敬请广大读者不吝赐教。
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内容概要

　　《金属加工润滑剂（第2版）》详细阐述了金属材料在加工过程中的摩擦与润滑，金属加工所涉
及的锻造、挤压、冲压、拉拔、轧制、切削、磨削、电火花等加工方式的摩擦学特征及其后继防护工
序的加工特点；所用金属加工润滑剂、热处理油、防锈油脂和清洗剂的化学特性、作用机理、组成特
点、技术规范、分析评价方法、选用原则以及实际应用中有关的事故分析及处理对策。
此外还介绍了金属加工润滑剂当今的发展趋势，国际上公认的分类力法和典烈的油品实例。
　　《金属加工润滑剂（第2版）》可供从事金属加工润滑剂及金属加工作业的科研、生产、应用领
域的科技人员、管理人员参考，也可作为大专院校相关专业师生的参考书。
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章节摘录

插图：植物油类型的热轧油保留比例高于矿物油、其数量随着热轧油黏度的增大而增大。
其次轧件表面的氧化铁皮对变形区中的摩擦有很大影响，一方面它的生成可使摩擦系数增大；另一方
面由于它的熔点较低，当温度达到其熔点时，这些氧化铁皮会熔融面起润滑作用，使摩擦系数减小。
所以，热轧与冷轧相比变形区中的摩擦一润滑现象更为复杂。
有人假设有润滑的热轧过程在接触表面存在混合摩擦一半干或半液体摩擦，其性质和进入变形区的热
轧油数量有关。
最新的研究认为热轧油以三种状态起润滑作用：一部分燃烧，其残留的碳存在于轧辊与金属表面之间
，但轧辊与碳的摩擦要比与金属的小；另一部分在变形区汽化和分解，从而形成一个类似于气垫的隔
离层，将轧辊与金属隔离起到润滑作用，这种气体间的摩擦远小于流体间的摩擦；还有一部分保持原
有状态，以流体或润滑膜的形式通过变形区。
四、热轧轧制油组成及品种1.热轧油性能要求热轧油的成分很多，随着轧制工艺和设备的发展，油品
组成及添加剂也一直在发展变化中，就热轧油的类型而言，有油基和水基两种，由于该类产品在国际
上尚没有统一的标准，所以常常以满足特定工况条件下的使用性能来鉴别油品质量的好坏，通常对热
轧油的使用性能要求如下：①具有良好的润滑性和控制润滑的能力，以降低和控制变形区的摩擦；②
热稳定性好，在变形区的温度条件下，能充分发挥其润滑作用；③为了使热轧油能适应大量高压水冲
刷的工况条件，热轧油应具备良好的黏附性和抗水淋性，以便能很好地、均匀地附着在轧辊表面，形
成牢固的润滑膜；  ④流动性好，便于输送，喷油方便。
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编辑推荐

《金属加工润滑剂(第2版)》是由中国石化出版社出版的。
《金属加工润滑剂(第2版)》可供从事金属加工润滑剂及金属加工作业的科研、生产、应用领域的科技
人员、管理人员参考。
也可作为大专院校相关专业师生的参考书。
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