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内容概要

　　《石化装置风险管理技术与应用》围绕如何将风险管理的理念融合到现有的设备管理工作中去，
最大限度地发挥风险管理的作用；围绕如何实现管理理念的创新、人员素质的提高、风险管理的制度
化和管理手段的进步等方面做了实践探索。
书中大量采用工程实例和数据，具有很强的实用性和可操作性；内容涉及延长检修周期、压力容器延
期检验的确定、装置设防值的确定、降低装置大修设备开盖率、提升HSE管理水平、装置选材及材质
升级、提高腐蚀管理水平、提高车间设备管理水平、设备维修与安全信息化管理平台（MSI）等。
　　《石化装置风险管理技术与应用》可作为石化企业设备管理人员RBI实用操作手册，对于RBI初学
者来说也是一本难得的实用技术教材。
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编辑推荐

《石化装置风险管理技术与应用》是茂名石化和高等院校合作的成果，是研究应用RBI风险分析技术
与风险控制工程实践的总结，对国内石化企业开展和应用RBI技术具有重要的指导意义，对高等院校
师生和研究人员也有重要参考价值。
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