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内容概要

本书以专题形式，按当前的热点问题分为综述、炼油工艺与产品、化工工艺与产品、催化剂(三剂)、
装备技术、装置运行与管理、安全与环保、节能减排等八个栏目。
全书收录有代表性的文章近100篇，由中国石化、中国石油、中国海油等公司所属炼化企业、研究院所
和国内其他石油化工相关企事业单位的200多位专家和工程技术人员撰写。
这些文章具有紧密联系企业生产实际，涉及众多当前炼化行业所关注的热点、难点问题的特点，对炼
化企业从事生产经营和管理，以及科学研究的技术人员和管理人员有重要的参考价值。
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章节摘录

　　2.1 在玻璃工业中的应用　　富氧燃烧技术在玻璃工业中的应用形式有局部增氧和整体增氧两种方
法。
由于整体增氧，使耐火材料侵蚀加剧，炉龄缩短，玻璃质量下降。
因此除单元窑外，整体增氧在马蹄焰、双碹和横火焰窑等玻璃窑炉上并不多见。
局部增氧可以提高火焰强度，增加火焰温度和改善热效率，得到了广泛的应用。
　　王志平等对浮法玻璃熔窑富氧燃烧节能效率进行了理论计算，从理论角度阐述富氧燃烧技术关键
之所在，为富氧燃烧技术实际应用提供参考意见。
1989年，富氧燃烧技术成功应用在国内的日用玻璃窑上，取得了巨大的经济效益和社会效益，通过了
北京市人民政府和中国科学院的联合鉴定，并被评为国家级新产品。
2003年，山东某玻璃纤维有限公司的1号单元窑上应用了富氧燃烧技术。
使用后大碹温度平均下降了35.4℃，玻璃液温度上升11.2℃，排烟温度降低60℃，节油率在10.5％～17
％之间。
富氧装置一直连续运行，至今非常稳定，直接投资回收期不到4个月。
之后该单位扩大使用规模，将本部的8座单元窑全部改成全氧燃烧。
　　在横火焰窑上采用富氧燃烧意义更大。
2000年江苏玻璃集团400t/d的生产线上首次采用富氧燃烧技术。
在近半年的时间内，效果明显：玻璃产量提高2.5%；平均每天节油2t多，燃烧情况有明显改善，烟气
排放量显著减少。
2005～2006年，秦皇岛玻璃工业研究设计院在总结以前玻璃熔窑富氧燃烧经验的基础上，开发了局部
增氧一梯度燃烧富氧燃烧节能专利技术，目前正在一座500t/d优质浮法玻璃生产线上实施，预计将取
得节能6%以上的节能效果。
　　2.2 在冶金工业中的应用　　风温是高炉的重要技术经济指标之一，也是炼铁成本和效益的综合体
现。
国外先进水平的高炉风温已经达到1300℃，而我国的风温水平是1050℃左右。
有关经验数据表明，在国内冶金行业现有条件下，热风温度每提高100℃，可降低焦比25kg/t，提高产
量3％～4％。
风炉采用富氧燃烧技术，不仅能降低焦比、增加产量，还能提高高炉煤气热值，具有显著的经济效益
和社会效益。
　　昆钢6号高炉2006年抓住有利时机，大幅度提高富氧量，由3000m3／h增至5000m3／h，统计得到
富氧率提高1.00％，产量增加7.31％，综合焦比下降5.89%，产量上升，日产量连续突破5000t，达到开
炉以来的最好生产水平，取得了比较明显的增产节焦效果。
同年，包钢4号高炉高富氧后，由于鼓风含氧量的增加，使单位生铁的风量、煤量都减少，煤气对炉
料下降的阻力减少；而对于同样体积的鼓风，因氧含量的增加可多烧碳素，生成的煤气量也多，因而
高炉冶炼强度提高，产量增加。
　　⋯⋯
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