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前言

　　现代科学和工业生产的迅速发展，一方面为人类提供了更多更好的物质生活条件，另一方面现代
化大生产又隐藏着极为严重的灾害隐患，而压力容器则是可能发生这种灾害的特殊设备。
因此，国家相关部门对压力容器实行强制的安全管理，颁布了一系列规范、条列和标准，形成了具有
中国特色的安全监察和管理体系。
　　压力容器的安全运行有它的客观规律，只要在压力容器设计、制造和运行的各个阶段都注重它的
安全问题，加强安全管理和提高操作人员的安全意识，掌握它的客观规律，了解它是怎样发生破坏及
防止事故发生的措施，就会避免或减少压力容器事故的发生。
　　压力容器安全工程包含的内容很多，为了突出教学的重点和实用性，本书在编写体系、内容和方
法上做了一些新的尝试。
书中不偏重阐述很深的理论和过多的公式推导，但突出压力容器安全工程的实用知识，并介绍一些安
全管理、检测和缺陷分析等技术的新成果。
书中重点介绍了国内外新的的相关规范、条例和标准，阐述了压力容器的破坏形式和不安全因素，以
及防止事故发生的具体措施。
深入地介绍了压力容器缺陷评定的基本原则和方法、压力容器风险分析及预案。
突出了压力容器新的无损检测技术的原理、适用范围及检测程序，并给出了应用实例。
　　本书共分9章，戴光教授编写第1章绪论，第5章压力容器的超压泄压装置，第7章压力容器声发射
检测与应用；魏安安教授编写第4章压力容器爆破危害与防止，第8章压力容器缺陷安全评定，第9章压
力容器应急预案与事故原因分析；李伟教授编写第3章压力容器缺陷与破坏形式，第6章在用压力容器
的安全管理与定期检验；李晓红副教授编写第2章压力容器的应力分析与安全设计。
　　本书可作为高等院校过程装备与控制工程、安全、化工及相关工程类专业的教材，也可供安全管
理及检测人员参考。
　　由于编著者水平有限和时间仓促，书中难免有不妥之处，恳请读者指正！
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内容概要

本书以压力容器的安全分析理论和方法为基础，系统介绍了国内外的相关规范、条例和标准，阐述了
压力容器的破坏形式和不安全因素，以及防止事故发生的具体措施，重点介绍压力容器缺陷评定的基
本原则和方法、压力容器风险分析及预案。
全面深人地介绍了压力容器的无损检测技术的原理、适用范围及检测程序，并给出了应用实例。
    本书突出了压力容器安全管理与检测、评价的相关性、实用性和科学性，可作为高等院校过程装备
与控制工程、安全、化工及相关工程类专业的教材，也可供压力容器安全管理及无损检测人员参考。
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章节摘录

　　二、压力容器事故压力容器是国民经济各个部门和人民生活中广泛使用的一类特种设备。
它们大多数是在高温、高压、低温、疲劳及腐蚀性介质等苛刻工况下运行。
压力容器由于失效而造成严重后果的称为压力容器事故，事故的后果包括人员伤亡、设备和厂房破坏
等。
　　压力容器事故是根据事故造成的人员伤亡、直接经济损失、中断运行时间、受事故影响人数等情
况，划分为特重大事故、重大事故、较大事故和一般事故四级：　　1.压力容器特别重大事故　　有
下列情形之一的，为特别重大事故：　　（1）事故造成30人以上死亡，或者100人以上重伤（包括急
性工业中毒，下同），或者l亿元以上的直接经济损失的；　　（2）压力容器有毒介质泄漏，造成15
万人以上转移的。
　　2.压力容器重大事故　　有下列情形之一的，为重大事故：　　（1）事故造成10人以上30人以下
死亡，或者50人以上100人以下重伤，或者.5 000万元以上1亿元以下直接经济损失；　　（2）压力容
器有毒介质泄漏，造成5万人以上15万人以下转移的。
　　3.压力容器较大事故　　有下列情形之一的，为较大事故：　　（1）事故造成3人以上10人以下
死亡的，或者10以上50人以下重伤的，或者1000万元以上5000万元以下的直接经济损失的；　　（2）
压力容器发生爆炸的；　　（3）压力容器有毒介质泄漏，造成1万人以上5万人以下转移的；　　4.压
力容器一般事故　　有下列情形之一的，为一般事故：　　（1）事故造成3人以下死亡，或者10人以
下重伤，或者1万元以上1000万元以下直接经济损失的：　　（2）压力容器有毒介质泄漏，造成500人
以上1万人以下转移的；　　除上述规定外，国务院特种设备安全监督管理部门可以对一般事故的其
他情形做出补充规定。
　　按照压力容器损失的程度，也有文献将事故分为爆炸事故、重大事故和一般事故三类：　　（1
）爆炸事故。
压力容器在使用中发生破裂，使压力瞬间降为大气压的事故。
事故发生时，设备中所蕴藏着的巨大能量瞬间释放完毕的过程即为爆炸。
爆炸事故不但事故设备被毁，而且还波及周围的设备、建筑和人群。
其爆炸所直接产生的碎片能飞出数百米远，并能产生巨大的冲击波，其破坏力与杀伤力极大。
　　（2）重大事故。
压力容器的受压部件或其他主要部件严重损坏，被迫停止运行，需进行大修的事故属于重大事故。
其与爆炸事故的重要区别就是：压力不是瞬间降到大气压，而是存在一个泄压过程。
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