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内容概要

　　《第5届2011北京国际炼油技术进展交流会论文集》为“第五届（2011）北京国际炼油技术进展交
流会”（Refining China 2011）论文集。
书中论文旨在重点研究全球低碳经济下中国炼化企业如何应对当前形势，及时掌握国外炼油工业生产
、经营及相关先进技术应用和发展趋势，协助和支持中国炼化企业及时了解国际先进技术、优化生产
操作、促进节能降耗、切实提高经济效益，适应低碳经济时代的要求。
该书的出版对于促进我国炼油技术的发展与对外合作交流有积极作用，为广大炼油企业技术、管理人
员提供一个宽广的交流平台。
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章节摘录

　　在60年代中期，认识到使用MDFI能够使柴油车在低于浊点的温度下工作。
在启动时，蜡随燃料被抽到燃料过滤器，未使用MDFI处理柴油中的平面菱形蜡晶即刻堵塞过滤器。
而MDFI处理的柴油中的针型蜡晶形成有孔的滤饼，允许燃料流过和发动机运转直到温热的回流燃料
融化掉蜡。
但是假如蜡晶太大，在温热的回流燃料融化蜡发挥作用之前，它们将填充及堵塞过滤器。
对MDFI处理的燃料，用CFPP试验确定在什么温度下柴油车不能运行。
1.3.2冷滤点（CFPP）应用的限制性　　冷滤点是基于真实场地试验数据的经验值。
在原始场地试验中，浊点与冷滤点差值是2℃～8℃。
经验显示，单独使用MDFI，浊点与冷滤点差值低于10℃～12℃，使用冷滤点作为性能指标是“安全的
”可靠的；较大的差值在原始设计之外，冷滤点作为低温性能指标就不那么可靠了。
当浊点与冷滤点差值超过12℃后，车辆的操作性温度，可能没有冷滤点预测的那末低，车辆低温操作
性比冷滤点结果差。
冷滤点规格可能需要被补偿，确保获得能够接受的车辆低温操作性能。
　　1.3.3评价车辆的操作性的方法　　柴油车在寒冷条件下的操作性可简单定义为柴油车可以顺利工
作的最低温度。
它可以使用不同方法评定：场地试验、低温室内测功机（CCCD）和各种操作性台架装置。
由于车辆的差异，导致车辆低温操作性显著区别，试验的目的在于预测最苛刻车辆的操作性。
　　⋯⋯
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