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内容概要

　　《新型农民职业技能培训教材：铣工》涉及了第二产业和第三产业的多个职业、工种，针对性很
强。
适用于各级各类教育培训机构、职业学校等短期职业技能培训使用，特别是针对农村进城务工人员培
训、就业与再就业培训、企业培训和劳动预备制培训等，同时也是“农家书屋”的首选图书。
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章节摘录

版权页：插图：铣工是金属切削加工工种之一，铣削是在铣床上用铣刀来切削金属。
铣床是机械制造行业的重要设备，是一种应用广、类型多的金属切削机床。
一、铣削加工及铣床种类（一）铣削加工所谓铣削，就是在铣床上以铣刀旋转作主运动，工件或铣刀
作进给运动的切削加工方法。
铣削加工的主要特点是用多刀刃的铣刀来进行切削，故效率较高，加工范围广，可以加工各种形状较
复杂的零件，其加工基本内容如图1-1所示。
另外，铣削的加工精度也较高，其经济加工精度一般为IT8～IT9、表面粗糙度为Ra12.5 ～Ram1.6 0um
，高精度铣床加工精度可达IT5，表面粗糙度可达Ra0.2 0um。
（二）铣床种类铣床的种类很多，常用的有下面几种：1、升降台式铣床升降台式铣床又称曲座式铣
床，它的主要特征是有沿床身垂直导轨运动的升降台（曲座）。
工作台可随着升降台作上下（垂直）运动。
工作台本身在升降台上面又可作纵向和横向运动，故使用灵便，适宜于加工中小型零件。
因此，升降台式铣床是用得最多和最普遍的铣床。
这类铣床按主轴位置可分为卧式和立式两种。
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编辑推荐

《铣工》是新型农民职业技能培训教材之一。
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