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前言

近年来随着生产和制造业的不断发展，全球工业控制技术的发展面临着新一轮的挑战和机遇，各种基
于工业现场过程控制的新技术、新方法层出不穷。
在传统的现场直接控制的基础上，各大控制系统供应商不断推出基于网络的、互联通信的各种技术实
现方案，满足过程控制的新需求，与之配套的系统软件解决方案也在不断地更新之中。
但是，基于现场的直接控制技术仍然是工业过程控制应用中的一项重要内容。
可编程控制器（PLC）从小型、中型，直至发展到现在的大型的模块式控制器，其对于现场设备和生
产过程的控制还是基于传感器、基本的开关量或模拟量的输入和输出控制。
本书内容基于罗克韦尔自动化公司MicroLogix小型可编程控制器和PanelView Plus操作员终端，以水处
理实验系统为典型实例，描述控制系统设计和设备选型，本书全面介绍了用户需求分析策略；罗克韦
尔自动化公司小型可编程控制器Mi-croLogix 1200和PanelView Plus 1000触摸式操作员终端硬件特性
；PLC指令系统及应用实例；控制系统设备选型；梯形图开发工具RSLogix 500的使用；基于PC开发和
运行的人机交互界面设计软件RSView 32使用方法；最后通过一个演示实例，针对一个三个用户的自动
供水检测和控制工程应用，采用.RSView StLJdio软件开发，给出了在操作员终端上实现和运行人机交
互界面的方法。
本书内容丰富，简洁实用。
罗克韦尔自动化公司小型可编程控制器MicroI。
ogix系列是一款模块式和固定式兼有的可编程控制器（简称为控制器），基本型号可分为MicroLogix
1000型，MicroLogix 1100型，MicroLogix 1200型和MicroLoLogix l500型。
相比于MicroLogix 1000控制器，该系列中的MicroLogix 1200控制器可以提供更强的计算能力和更灵活
的I／O扩展能力，可以满足大多数应用项目的需要。
MicroLogix 1200型控制器体积虽然小，但仍能带有MicroLogix 1500型控制器相同的特性。
因此，在一般应用场合中，选择MicroLogix 1200型控制器具有较高的性价比。
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内容概要

本书内容以罗克韦尔自动化公司MicroLogix小型可编程控制器和PanelView Plus操作员终端为背景，描
述控制系统设计和应用方法。
　　本书介绍了可编程控制器工作原理、SLC 500系列指令系统、小型水处理系统设计、MicroLogix小
型可编程控制器应用、人机交互界面设计和操作员终端及应用。
　　本书可供初学者和工程技术人员掌握基于可编程控制器和人机交互界面技术的控制系统设计方法
。
也可供自动化工程技术人员参照实例学习罗克韦尔自动化小型可编程控制器，也可作为各大中专院校
相关专业作为教学参考教材。
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章节摘录

插图：可编程控制器是一种专门为在工业环境中应用而设计的电子设备。
从结构形式而言，把处理器、存储器、输入／输出接口、工作电源、通信接口等单元合成一体的称为
“整体式”控制器；而把功能单列的，以模块形式出现的控制器称之为“模块式”控制器。
“模块式”控制器在结构上不同于“整体式”控制器，“模块式”控制器的部件按照功能相对独立设
计，例如实现输入功能的输人模块，可分为模拟量模块、数字量模块。
对于输出模块，又可分为继电器输出模块、固定直流输出模块等。
还有一些专用模块和网络适配器模块，单独设计成独立模块。
CPU模块也作为独立模块单独设计成型。
当然，也有一些组合模块，例如将输入、输出功能合为一体的模块。
按照不同的系统设计要求选用的模块，插在机架槽上组成一个完整的控制器。
2.1 控制器工作方式可编程控制器的工作方式不同于常见的计算机系统。
可编程控制器的工作采用循环扫描的方式。
运行时，其整个可编程控制器的系统工作由“固件”来管理，“固件”也就是通常所说的操作系统。
它可以在线升级，以适应不断变化的编程软件版本及其他辅助软件的更新。
2.1.1 工作步骤可编程控制器的CPU工作步骤一般包括三个阶段：内部诊断与处理，扫描过程（输入采
样、用户程序执行和输出刷新），与外设进行通信。
（1）内部诊断与处理。
内部诊断与处理主要包括：上电处理、硬件初始化、I／O模块配置检查、掉电保护设置等。
当控制器通电后，在操作系统的管理下，处理器首先进行各个硬件的初始化工作。
保证每个器件处于合适的工作状态下。
带有诊断功能的可编程控制器或模块，可以对自身的工作状态、通信能力、输入／输出信号进行诊断
。
例如：如果诊断模拟量输入信号已超出模块可以承受的范围，则在相应位置位，给出相应的诊断信息
。
当可编程控制器运行出现错误时，系统自行进入故障处理程序。
按照预先编制的故障处理流程进行相应的处理。
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