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内容概要

书中以两款国产可编程序控制器H2u-2416MT和SL-FX2N-28MR-4AD-2DA为例，介绍其在基本控制单
元电路、电动机常用起制动电路、变频器多段速控制以及一些工程实例中的基本应用。
书中通过对继电器一接触器控制线路分析，引出PLc控制电路及其控制梯形图。
介绍了由继电器一接触器控制线路转换成PLC控制梯形图的方法和步骤，还对部分电路作了仿真。
　　本书共分9章，第1章介绍三菱公司生产的Fx系列PLC，两款国内生产的三菱类PLC及其有关资源
；第2章介绍两种编程软件和一种梯形图仿真软件；第3章介绍几款常用的基本控制单元电路；第4章介
绍电动机的起制动控制；第5章结合变频器介绍多段速的PLC控制方法；第6～9章分别介绍了一些具体
的应用项目。
随书附赠配套光盘，包括PLC使用手册、书中的实例等。
　　本书适合广大生产一线的电气与电子工程技术人员及爱好者学习之用；也可作为电类等中专、高
职高专相关专业课程的学习、实训和设计的参考资料。
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