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前言

　　可编程序控制器（PLC）自20世纪70年代诞生以来，得到了迅速地发展，在各行各业都得到了广
泛的应用。
它综合了计算机技术、自动控制技术和通信技术，是一种新型的、通用的自动控制装置。
它以功能强、可靠性高、使用灵活方便、易于编程和适应在工业环境下应用等一系列优点，成为现代
工业控制的三大支柱之一。
目前PLC在我国的应用相当广泛，尤其是小型PLC，采用类似继电器逻辑的过程操作语言，使用十分
方便，备受电气工程技术人员的欢迎。
　　近年来PLC的新产品、新技术不断涌现，为了适应这种情况，使读者尽快地了解并掌握这些新技
术，并将其应用于实践中去，本书将系统地介绍PLC的工作原理、特点与硬件结构，以较新型和目前
广泛使用的三菱公司的FX2N系列PLC为例，介绍了PLC的编程元件与指令系统、各种PLC程序设计方
法、常用基本环节编程、PLC的联网通信、PLC控制系统的设计与调试方法以及PLC的应用实例，另外
介绍了FX2N系列PLC的编程软件和仿真软件应用。
　　本书通俗易懂，由浅入深。
从单台PLC过渡到PLC网络，从指令学习过渡到利用计算机编制PLC应用软件，使得读者将硬件和软件
结合在一起，循序渐进。
　　本书可作为电气工程、机电一体化和应用电子等相关专业本科学生的教材，也作为各类成人高
校PLC课程教材。
对于应用PLC的工程技术人员也是一本实用的参考书。
　　由于编者水平有限，加之时间仓促，书中难免存在不当和谬误之处，恳请有关专家和广大读者不
吝赐教。
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内容概要

本书系统地介绍了PLC的基本组成、工作原理及其应用技术。
并以三菱公司的FX2N系列PLC为例，深入介绍了PLC的组成与工作原理、编程元件和I／O系统、特殊
功能I／O模块及其应用、编程语言和指令系统、编程方法、编程软件和仿真软件、PLC的网络与通信
技术、PLC控制系统的设计与应用等内容。
并用较多的实例进一步说明上述内容的应用方法。
　　本书可作为电气工程、机电一体化和应用电子等相关专业本科学生的教材，也作为各类成人高
校PLC课程教材，还可供使用PLC的相关工程技术人员参考。
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章节摘录

　　20世纪60年代中期，美国通用汽车公司为了适应生产工艺不断更新的需要，提出了一种设想：把
计算机的功能完善、通用灵活等优点和继电一接触器控制系统的简单易懂、操作方便、价格低廉等优
点结合起来，制造出一种新型的工业控制装置，并提出了新型电气控制装置的10条招标要求。
其中包括：工作特性比继电一接触器控制系统可靠；占位空间比继电一接触器控制系统小；价格上能
与继电一接触器控制系统竞争；必须易于编程；易于在现场变更程序；便于使用、维护、维修；能直
接推动电磁阀、接触器及与之相当的执行机构；能向中央数据处理系统直接传输数据等。
美国数字设备公司（DEC）根据这一招标要求，于1969年研制成功了第一台可编程序制器PDP-14，并
在汽车自动装配线上试用成功。
这项技术的应用，在工业界产生了巨大的影响，从此可编程控制器在世界各地迅速发展起来。
1971年，日本从美国引进了这项新技术，并很快成功研制了日本第一台可编程控制器。
1973～1974年，德国、法国也相继研制成功了本国的可编程控制器。
我国从1974年开始研制，1977年研制成功了以一个微处理器MCl4500为核心的可编程控制器，并开始应
用于工业生产控制。
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