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前言

　　《电气自动化技能型人才实训系列》作为电气类、机电一体化高技能型人才的培训教材，以培养
学生实际综合动手能力为核心，采取以工作任务驱动为导向的项目训练模式，淡化理论、强化应用方
法和技能的培养。
本书为《电气自动化技能型人才实训系列》之一《西门子S7-200系列PLC应用技能实训》。
　　可编程控制器（PLC）是微电子技术、继电器控制技术和计算机及通信技术相结合的新型通用的
自动控制装置。
PLC具有体积小、功能强、可靠性高、使用方便、易于编程控制、适于工业应用环境等一系列优点，
因此广泛应用于各行业的控制系统中，如机械制造、电力、交通、轻工、食品加工等行业。
PLC既可用于旧设备改造，也可用于新产品开发，在机电一体化、工业自动化等方面应用极其广泛。
　　PLC是从事机电一体化、工业自动化的技术人员应掌握的实用技术之一。
本书采用以工作任务驱动为导向的项目训练模式，介绍工作任务所需的PLC基础知识和完成任务的方
法，通过完成工作任务的实际技能训练提高PLC综合应用技巧和技能。
　　全书共15个项目，分别是认识西门子S7-200系列可编程控制器、学会使用STEP7－Micro／WN编程
软件、用PLC控制三相交流异步电动机、定时器控制及其应用、计数器控制及其应用、步进顺序控制
、交通灯控制、彩灯控制、电梯控制、机床控制、机械手控制、步进电动机控制、自动生产线控制、
远程通信控制、模拟量控制，每个项目设有1个或2个训练任务。
通过工作任务驱动技能训练，读者可快速掌握PLC的基础知识，以及PLC程序设计的方法与技巧。
部分项目后还设有技能提高训练内容，以帮助读者全面提高PLC综合应用能力。
　　本书由肖明耀编著，在编写过程中，参考了相关图书和资料，在此向原作者表示衷心的感谢。
　　由于编写时间仓促，加上作者水平所限，书中难免存在错误和不妥之处，恳请广大读者批评指正
。
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内容概要

可编程控制器(PLC)技术是从事工业自动化、，机电一体化的技术人员应掌握的实用技术之一。
本书采用以工作任务驱动为导向的项目训练模式，通过任务驱动技能训练，帮助读者快速掌握西门
子S7—200系列PLC的基础知识，提高西门子S7200系列PLC的综合应用能力。
全书包括15个项目，分别是认识西门子S7—200系列可编程控制器、学会使用STEP7Micr0／WIN编程软
件、用PLC控制三相交流异步电动机、定时器控制及其应用、计数器控制及其应用、步进顺序控制、
交通灯控制、彩灯控制、电梯控制、机床控制、机械手控制、步进电动机控制、自动生产线控制、远
程通信控制、模拟量控制，每个项目设有1个或2个训练任务。
　　本书贴近教学实际，可作为电气类、机电一体化高级技能型人才的培训教材，也可作为大专院校
、高等职业技术院校、技工学校工业自动化、机电一体化及相关专业的参考用书，还可作为工程技术
人员、技术工人的参考学习资料。
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章节摘录

　　1.中央处理单元（CPU）　　在可编程控制器中，CPU是可编程控制器的核心，它循环执行输入
信号采集、执行用户程序、刷新系统输出等任务。
CPU的工作过程如下：　　（1）从存储器中读取指令：CPU从地址总线上给出存储地址，从控制总
线上给出读命令，从数据总线上得到读出的指令，并存入CPU内的指令寄存器中。
　　（2）执行指令：对存放在指令寄存器中的指令操作码进行译码，执行指令规定的操作。
CPU执行完一条指令后，能根据条件产生下一条指令的地址，以便取出和执行下一条指令，在（；PIJ
的控制下，程序的指令既可以顺序执行，也可以分支或跳转。
　　（3）处理中断：CPU除执行顺序程序外，还能接收输入接日、定时器、计数器等发来的中断请
求，并进行中断处理，中断处理完成后，再返回原址，继续顺序执行。
　　2.存储器　　存储器是具有记忆功能的半导体电路，用来存放系统程序、用户程序、逻辑变量和
其他一些信息。
PLC内部的存储器有系统程序存储器和用户存储器两类。
　　（1）系统程序存储器：用于固化系统程序。
系统程序是用来控制和完成PLC各种功能的程序，如为用户提供的通信控制程序、监控程序、故障诊
断程序、命令解释程序、模块化应用功能子程序及其他各种管理程序。
　　（2）用户存储器：包括用户程序存储器及用户数据存储器。
用户程序存储器用来存放用户程序。
用户程序是指使用者根据工程现场的生产过程和工艺要求编写的控制程序。
用户数据存储器用来存放控制过程中需要不断改变的输入／输出信号、计数值、定时器当前值、运算
的中间结果、各种工作状态等。
用户存储器有RAM、EPROM和EEPROM三种类型。
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