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内容概要

　　《机电工人巧学技能系列：巧学机修钳工技能》是《机电工人巧学技能系列》中的一本，着重讲
解机修钳工入门应知应会的知识、操作技巧和操作禁忌。
全书共12章，主要内容包括：机修钳工常用计量器具、机修钳工基础知识、机修钳工基本操作、机修
钳工常用设备、机修钳工常用的修理工具、机械装配调整及修理、机械设备诊断技术、机械设备维修
技术基础、机床导轨的修理、液压系统的安装调试与维护保养、卧式车床安装调试及精度检验、数控
机床的安装调试与维护保养等。

　　《机电工人巧学技能系列：巧学机修钳工技能》既便于工人自学，又可供再就业部门对下岗、求
职工人进行转岗、上岗再就业培训用，同时也可用于农民工学习使用。
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书籍目录

丛书前言
第一章 机修钳工常用计量器具
　第一节 技术测量基础
　第二节 机修钳工常用计量器具
　第三节 机修钳工常用计量器具的使用技能技巧、
　诀窍与禁忌
第二章 机修钳工基础知识
　第一节 机修钳工工作任务及技能要求
　第二节 机修钳工工作场地及其合理布局
　第三节 机修钳工作业准备技巧与诀窍
第三章 机修钳工基本操作．
　第一节 划线
　第二节 锪孔和铰孔
　第三节 攻螺纹和套螺纹
　第四节 刮削和研磨
　第五节 机修钳工基本操作技能技巧、诀窍与禁忌
第四章 机修钳工常用设备
　第一节 台式钻床与手持式电钻
　第二节 立式钻床
　第三节 摇臂钻床
　第四节 电动工具及风动工具
　第五节 手动压床、千斤顶
　第六节 单梁起重机、手动葫芦
　第七节 机修钳工常用设备操作技能技巧、诀窍与禁忌
第五章 机修钳工常用的修理工具
　第一节 通用修理工具
　第二节 专用修理工具和器具
　第三节 机修钳工常用的修理工具和器具使用技能技巧、诀窍与禁忌
第六章 机械装配调整及修理
　第一节 装配概述
　第二节 装配中的调整
　第三节 固定连接件的装配
　第四节 传动机构的装配与调整
　第五节 轴承和轴组的装配
　第六节 机械装配调整、修理技能技巧、诀窍与禁忌
第七章 机械设备诊断技术
　第一节 设备诊断技术基础
　第二节 设备诊断技术与诀窍
　第三节 设备检验方法与诀窍
第八章 机械设备维修技术基础
　第一节 设备修理基础
　第二节 零部件检修方法、技巧与诀窍
　第三节 零件常月修复技术与诀窍
第九章 机床导轨的修理
　第一节 滑动导轨副的修理技巧与诀窍
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　第二节 滚动导轨的修理技巧与诀窍
　⋯⋯
第十章 液压系统的安装调试与维护保养
第十一章 卧式车床安装调试及精度检验
第十二章 数控机床的安装调试与维护保养
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章节摘录

版权页：   插图：   第七章 机械设备诊断技术 第一节 设备诊断技术基础 一、机械的故障概念及分类 1.
机械的故障概念 机械的故障，是指机械的各项技术指标（包括经济指标）偏离了它的正常状况。
如某些零件或部件损坏，致使工作能力丧失；发动机功率降低；传动系统失去平衡和噪声增大；工作
机构的工作能力下降；燃料和润滑油的消耗增加等。
当其超出了规定的指标时，均属于机械的故障。
 机械的故障表现在它的结构上主要是它的零件损坏和零件之间相互关系的破坏。
如零件的断裂、变形，配合件的间隙增大或过盈丧失，固定和紧固装置的松动和失效等。
 2.故障分类 （1）按故障发生的时间性分，故障可分为突发性故障和渐进性故障。
 1）突发性故障。
主要是由各种不利因素和外界影响共同作用的结果，其发生特点是具有偶然性，一般与使用时间无关
，因而是难以预测的。
但它一般容易排除，因此通常不影响机械的寿命。
 2）渐进性故障。
主要是由产品参数的劣化过程（磨损、腐蚀、疲劳、老化）逐渐发展而形成的。
其特点是发生的概率与使用时间有关，且只是在产品有效寿命的后期才表现出来。
渐进性故障一经发生，就标志着产品寿命的终结。
因而它往往是机械进行大修的标志。
由于这种故障是逐渐发展的，因此，通常是可以进行预测的。
 （2）按故障显现的情况分类，故障可分为功能故障和潜在故障。
 1）功能故障。
机械产品丧失了工作能力或工作能力明显降低，亦即丧失了它应有的功能，因此称为功能故障。
这类故障可以通过操作者的感受或测定其输出参数而判断出来。
关键的零件坏了，机械根本不能工作，属于功能故障；生产率达不到规定指标，也与功能故障有关。
这种故障是实际存在的，因而也称实际故障。
 2）潜在故障。
和渐进性故障相联系，当故障在逐渐发展中，但尚未在功能方面表现出来，而同时又接近萌发的阶段
，当这种情况能够诊断出来时，即认为是一种故障现象，并称为潜在故障。
例如，零件在疲劳破坏过程中，其裂纹的深度是逐渐扩展的，同时其深度又是可以探测的。
当探测到裂纹扩展的深度已接近允许的临界值时，便认为是存在潜在故障，必须按实际故障一样来处
理。
 探明了机械的潜在故障，就有可能在机械达到功能故障之前进行排除，这有利于保持机械完好状态，
避免由于发生功能故障而可能带来的不利后果，这在机械的使用维修中具有重要意义。
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编辑推荐

《巧学机修钳工技能》既便于工人自学，又可供再就业部门对下岗、求职工人进行转岗、上岗再就业
培训用，同时也可用于农民工学习使用。
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