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内容概要

　　近20多年来，全国有一大批地方电厂、企业自备电厂和热电厂的6～350MW火力发电机组相继投
产，检修岗位新职工和生产人员迅速增加。
为了搞好检修生产人员岗位技术培训和技能鉴定工作，按照部颁《国家职业技能鉴定规范·电力行业
》、《电力工人技术等级标准》和《火力发电厂检修岗位规范》以及检修规程的要求，突出岗位重点
、注重操作技能、便于考核培训等，组织专家技术人员编写了《地方电厂岗位检修培训教材》，分为
锅炉设备检修、汽轮机设备检修、电气设备检修、热工控制检修、电厂化学检修、燃料设备检修和循
环流化床锅炉检修7册。

　　《地方电厂岗位检修培训教材：锅炉设备检修》共分4篇23章，第一篇锅炉检修概述，介绍锅炉检
修工作内容、工作过程、锅炉钢材、常用材料、常用工具、生产管理和相关知识；第二篇锅炉本体检
修，介绍锅炉本体设备及系统、受热面、附属设备、其他问题等检修；第三篇管道阀门检修，介绍管
道、阀门检修、管道及阀门的日常维护；第四篇锅炉辅助设备检修，介绍转动机械、离心式及轴流式
风机、泵、制粉设备、回转式空气预热器、灰渣设备、转动机械、电除尘设备、空气压缩机等检修。

　　本书适用于全国地方电厂、企业自备电厂和热电厂6-350MW火力发电机组、具有高中及以上文化
程度的锅炉设备检修的生产人员、工人、技术人员、管理干部以及相关专业师生等的岗位技能和技能
鉴定的培训教材。
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章节摘录

版权页：   插图：   二、检修作业指导书内容分类 1.计划类 计划类检修作业指导书一般包括工作申请票
、工作指令、工作许可证申请和设备试转申请（再鉴定证书），在实施过程中根据实际情况，检修负
责人可以增补动火作业票、射线票、临时措施票，以及在必要时根据新的工作指令对同一设备补充工
作票。
 这类检修作业指导书的编制原则要求应为保证对施工项目的检修、调试的过程及完成状态应能从某一
部门（如计划部门、运行值长组）的独立跟踪上得到确认。
 2.程序类 程序类检修作业指导书一般包括维修程序（工艺卡）、质量计划、安全风险分析单。
必要时可以补充增加设备改进及系统改进图纸、系统图纸、安全技术措施、调试程序或措施等。
要求针对本次检修任务提供针对性强、可供作业指导用的程序，不能用检修工作的通用规定代替。
 3.记录类 记录类检修作业指导书一般包括技术记录表、检修报告页。
在其他目的要求下，可以提供备品领料单、工日统计表、主材消耗记录等。
 记录表格可以是单独的，也可以随工作过程附在工作程序上或合并在工作程序上，但均应考虑到在整
理完工报告时，该页可独立使用。
程序或记录表应明确验收技术要求和标准，并有W、H见证点的质量监督人员的签字栏。
 记录类表格的提供应充分考虑到现场的工作条件，不宜重复烦琐，应简明清晰，必要时与图和标准印
证合用。
 4.异常类 异常类检修作业指导书有新发现项目报告、事件报告单、程序修改记录及经验反馈记录等，
其中应对不合格项报告的使用作出明确的规定，并将其作为独立的控制点列入质量安全计划。
 三、常用项目的制定要求和执行的注意事项 1.维修程序（工艺卡） 维修程序在现场基本有两种，一种
是供直接操作的条文式结构，简捷明了，操作者按顺序执行即可，该类程序适合于技术难度和工作量
不大及组合工作简单的设备检修；另一种是综合性、参考性的程序，该类程序通常给操作的总体思路
及某一独立部分的检修顺序和局部问题的处理方法，在配合工艺卡和验收记录表格时适用于结构复杂
、多模块的协作作业。
 由于各单位或业主有不同的维修程序，因此，一般对业主方的程序不作修改，对通用的设备或固定的
对象可编制如前一类的操作性程序。
对综合性程序的使用则必须在阅读理解的基础上，辅以编制质量计划予以控制，此时应附有简化的程
序（工艺卡）和技术记录。
 （1）一般维修程序编制的要求。
工艺卡按检修任务由准备人员编写，封面上内容必须反映机组及设备的名称编号，注明版本，需有编
写人、审查人、批准人签字方能生效。
 内容页应针对本次检修的工作内容，写出检修项目、工序、操作工艺、质量标准并附有技术记录和检
修报告页，设置必要的质量见证点（W、H点）及施工单位质检人员和公司质监人员的签字栏。
 特殊项目按特殊项目的要求写，必要时应附设备的改进设计图纸、必要的技术措施和安全措施。
 结构复杂的设备最好能附设备结构图；需要专用工具的应写明专用工具的名称、数量；需事先准备备
品的要写明备品名称和图纸编号。
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