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内容概要

　　《超（超）临界火电机组运行与检修技术丛书：脱硫设备运行与检修技术》是《超（超）临界火
电机组运行与检修技术丛书》分册之一。
火电厂烟气脱硫技术可以分为于法、湿法和半干法。
《超（超）临界火电机组运行与检修技术丛书：脱硫设备运行与检修技术》概括介绍了火电厂烟气脱
硫技术的常见方法，详细地介绍了火电厂目前普遍采用的石灰石湿法烟气脱硫技术的基本原理、装置
系统及设备特点，并以600MW机组为例重点分析烟气脱硫系统运行时的调整、维护与化学分析，烟气
脱硫系统设备检修与故障处理等技术，同时也概括介绍了烟气脱硫系统调试与性能实验。

　　《超（超）临界火电机组运行与检修技术丛书：脱硫设备运行与检修技术》内容详实，结合工程
实际，可供电厂烟气脱硫系统的广大工程技术人员、工人和管理人员对超（超）临界机组烟气脱硫系
统的结构和运行检修技术知识进行阅读参考，适合用作现场运行、检修人员的培训教材，也可供高等
院校热能动力及相关专业师生教学参考。
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章节摘录

　　4.调试闭环调节回路　　FGD系统通常有烟气流量调节回路、石灰石浆液制备调节回路、石灰石
供浆调节回路、吸收塔浆液浓度调节回路、真空皮带脱水机皮带走速调节回路5个闭环调节回路。
在分系统调试阶段主要是对烟气流量调节回路、石灰石浆液制备调节回路进行调试。
石灰石供浆调节回路需在热态（进烟）整套调试阶段进行调试。
如果是通过控制旋流分离器溢流和底流返回吸收塔的流量来调节吸收塔浆液浓度，那么该调节回路通
常也放在热态（进烟）整套调试阶段进行调试。
如果是通过启停吸收塔排浆泵或脱水系统来控制吸收塔浆液浓度，那么这种控制方式并不属于闭环调
节方式，可以在分系统调试时进行模拟操作，验证前述设备自动启停功能。
有些真空皮带脱水机皮带走速受锅炉负荷和滤饼厚度控制，在脱水系统调试时可以利用主机在运行时
给出的锅炉负荷信号，通过人为改变滤饼厚度输出信号来粗调皮带走速，更细致的调整工作可在热态
（进烟）整套调试阶段进行。
由于该调节回路较简单而且最终要依据石膏脱水效果来调整，因此该调节回路的调试工作也可以完全
放在热态（进烟）整套调试阶段进行。
也有的脱水机是在保持滤饼一定厚度的情况下调整皮带速度，这种调节方式就更简单，可在系统通烟
试转后进行调试。
　　通常在石灰石浆液制备系统充水试运完成后就可以进行投料试运，在投料试运中调整石灰石浆液
制备调节回路，使制备的石灰石浆液浓度达到预计的浓度。
　　在进行冷态烟气流量调节回路的调试时，要求主机停运，启动送、引风机，然后启动脱硫增压风
机，关闭旁路挡板门，将烟气流量调节回路投自动，然后改变送、引风机送风量检查增压风机跟踪情
况，即检查对炉膛负压和增压风机入口段烟气压力的影响。
试验快开旁路挡板门时对炉膛负压的影响。
需要指出的是，由于进行冷态烟气流量调节回路试验时引风机送人FGD系统的风量很小，冷态烟气流
量调节试验不能完全反映烟气流量调节回路的调节性能，因此还需在热态工况下重新检查和调整烟气
流量调节回路。
　　⋯⋯
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