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内容概要

　　《机电工人巧学技能系列：巧学模具钳工技能》重在突出讲解技能与技巧，给初学者点出操作技
能、技巧、诀窍及禁忌。
《机电工人巧学技能系列：巧学模具钳工技能》为其中的一本，全书共13章，主要内容包括：模具钳
工常用量具和量仪，模具概论，模具钳工常用的修理工具和器具，模具钳工常用设备，冲裁模，弯曲
模，拉深模，成形模，塑料模，模具常用材料及其热处理，模具的加工与制造，模具的装配与调试，
模具的检测、使用和维护等。

　　《机电工人巧学技能系列：巧学模具钳工技能》可供再就业部门对下岗、求职工人进行转岗、上
岗再就业培训用，也可供农民工作为技能培训教材使用。
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书籍目录

丛书前言
第一章 模具钳工常用量具和量仪
　第一节 技术测量基础
　第二节 模具钳工常用计量器具
　第三节 模具钳工常用量具和量仪使用技能与技巧、诀窍与禁忌
第二章 模具概论
　第一节 模具概述
　第二节 冲压工艺及冲模
　第三节 型腔模简介
第三章 模具钳工常用的修理工具和器具
　第一节 通用修理工具
　第二节 专用修理工具和器具
　第三节 模具钳工常用的修理工具和器具
　使用技能与技巧、诀窍与禁忌
第四章 模具钳工常用设备
　第一节 台式钻床与手持式电钻
　第二节 立式钻床
　第三节 摇臂钻床
　第四节 电动工具及风动工具
　第五节 手动压床、千斤顶
　第六节 单梁起重机、手动葫芦
　第七节 模具钳工常用设备操作技能与技巧、诀窍与禁忌
第五章 冲裁模
　第一节 冲裁模的种类及冲裁间隙的选择诀窍
　第二节 冲裁力、卸料力、推件力和顶件力选择诀窍
　第三节 排样和搭边的技巧与诀窍
　第四节 冲裁件设计诀窍
　第五节 冲裁模的设计技巧与诀窍
第六章 弯曲模
　第一节 弯曲变形过程及弯曲回弹预防诀窍
　第二节 弯皓件设计技巧与诀窍
　第三节 弯曲模的结构设计技巧与诀窍
第七章 拉深模
　第一节 拉深零件的分类及拉深技巧
　第二节 拉深中的润滑技巧
　第三节 拉深模的结构设计技巧
第八章 成形模
　第一节 起伏成形
　第二节 翻边模与翻孔模设计技巧
　第三节 胀形及胀形模设计技巧
　第四节 缩口及缩口模设计技巧
　第五节 校平及压印技巧与诀窍
第九章 塑料模
　第一节 塑料模的分类、特点与用途
　第二节 压缩模的结构形式
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　第三节 传递模的结构形式
　⋯⋯
第十章 模具常用材料及其热处理
第十一章 模具的加工与制造
第十二章 模具的装配与调试
第十三章 模具的检测、使用和维护

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<巧学模具钳工技能>>

章节摘录

版权页：   插图：   确定了计量单位后，要取得准确的量值，还必须建立长度基准。
1983年第十七届国际计量大会规定米的定义，1m是光在真空中（1／299792458）s的时间间隔内所经路
径的长度。
按此定义确定的基准称为自然基准。
 在机械制造中，自然基准不便于直接应用。
为了保证量值的统一，必须把国家基准所复现的长度计量单位量值经计量标准逐级传递到生产中的计
量器具和工件上去，以保证测量所得量值的准确和一致，为此需要建立严密的长度量值传递系统。
在技术上，长度量值通过两个平行的系统向下传递，一个系统是由自然基准过渡到国家基准米尺、工
作基准米尺，再传递到工程技术中应用的各种刻线线纹尺，直至工件尺寸，这一系统称为刻线量具系
统。
另一系统是由自然基准过渡到基准组量块，再传递到各等级工作量块及各种计量器具，直至工件尺寸
，这一系统称为端面量具系统。
 3.测量方法 测量方法是指测量时所采用的计量器具和测量条件的综合。
测量前应根据被测对象的特点，如精度、形状、质量、材质和数量等来确定需用的计量器具，分析研
究被测参数的特点及与其他参数的关系，以确定最佳的测量方法。
 4.测量精度 测量精度是指测量结果与真值的一致程度。
任何测量过程总不可避免出现测量误差，误差大，说明测量结果离真值远，精度低；反之，误差小，
精度高。
因此精度和误差是两个相对的概念。
由于存在测量误差，任何测量结果都只能是要素真值的近似值。
以上说明测量结果有效值的准确性是由测量精度确定的。
 二、计量器具的分类 计量器具按结构特点可以分为以下四类。
 1.量具 量具是以固定形式复现量值的计量器具，一般结构比较简单，没有传动放大系统。
量具中有的可以单独使用，有的也可以与其他计量器具配合使用。
 量具又可分为单值量具和多值量具两种。
单值量具是用来复现单一量值的量具，又称为标准量具，如量块、90°角尺等。
多值量具是用来复现一定范围内的一系列不同量值的量具，又称为通用量具。
通用量具按其结构特点划分有以下几种，固定刻线量具，如钢直尺、圈尺等；游标量具，如游标卡尺
、万能角度尺等；螺旋测微量具，如内、外径千分尺和螺纹千分尺等。
 2.量规 量规是把没有刻度的专用计量器具，用于检验零件要素的实际尺寸及形状、位置的实际情况所
形成的综合结果是否在规定的范围内，从而判断零件被测的几何量是否合格。
量规检验不能获得被测几何量的具体数值。
如用光滑极限量规检验光滑圆柱形工件的合格性，用螺纹量规综合检验螺纹的合格性等。
 3.量仪 量仪是能将被测几何量的量值转换成可直接观察的指示值或等效信息的计量器具。
量仪一般具有传动放大系统。
按原始信号转换原理的不同，量仪又可分为如下四种。
 （1）机械式量仪。
机械式量仪是指用机械方法实现原始信号转换的量仪，如指示表、杠杆比较仪和扭簧比较仪等。
这种量仪结构简单，性能稳定，使用方便，因而应用广泛。
 （2）光学式量仪。
光学式量仪是指用光学方法实现原始信号转换的量仪，具有放大比较大的光学放大系统。
如万能测长仪、立式光学计、工具显微镜、干涉仪等。
这种量仪精度高，性能稳定。
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编辑推荐

《巧学模具钳工技能》可供再就业部门对下岗、求职工人进行转岗、上岗再就业培训用，也可供农民
工作为技能培训教材使用。

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<巧学模具钳工技能>>

版权说明

本站所提供下载的PDF图书仅提供预览和简介，请支持正版图书。

更多资源请访问:http://www.tushu007.com

Page 7


