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内容概要

本书为《1000MW超超临界火电机组施工技术丛书》之一。
全书共分十章，主要内容包括北疆电厂2×1000MW机组工程1号机组（天津电建公司施工）及2号机组
（山东电建二公司施工）两个标段所使用的龙门式起重机、履带式起重机、塔式起重机、施工升降机
等大型施工机械安装、负荷试验和拆除等施工措施。
书中的施工组织设计和作业指导书内容丰富，均经过了实践检验，先进、可行。
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章节摘录

　　（7）平衡臂的拆卸。
根据辅助起重机的起重能力，可采用两种形式拆卸平衡臂，这两种卸臂形式都须采用专用斜向楔置于
平衡臂根部，而且应在平衡臂与驾驶室节之间系上安全索。
　　1）拆卸全臂。
用4根长8m、φ24的吊索按规定挂点将平衡臂吊起，为便于取出下销轴，最好采用斜向楔和楔块。
由于平衡臂还处于牢固的结合状态，仅用辅助起重机难以将下销轴抽出。
下销轴取出后，留在存销卡箍内。
辅助起重机将平衡臂稍微抬起，上销轴即能抽出，并插入存销卡箍内。
将平衡臂从驾驶室中抽出，去掉安全索，将平衡臂放置地面。
　　2）分段拆卸。
　　①拆卸臂端节。
拆掉臂端和臂根之间的连接走道，用4根φ24、8m长的吊索挂在臂端前部的挂点和后面的挂点上。
将臂端节吊住，开动辅助起重机，活动臂端，使销轴容易抽出，再将臂端稍提起卸掉销轴，将臂端节
从结合处抽出并降至地面，去掉吊索。
　　②拆卸臂根节。
用φ24、8m长吊索两根，绕过臂根斜撑将臂根吊起。
由于平衡臂处于牢固的结合状态，为便于去掉下销轴，最好使用斜向楔和楔块。
卸掉上销轴后，将平衡臂根从驾驶室节中移出，拆掉安全绳，将平衡臂根降至地面。
　　（8）其他组件的拆卸。
首先检查相邻的两个组件间是否还有电缆连接，然后按下列顺序拆卸。
　　1）拆卸塔顶撑架。
用一根4m长的吊索将撑架吊住，卸掉保持杆抽出撑架销轴，将撑架拆开下放至地面。
　　2）拆卸驾驶室节。
用两根φ24、长8m的吊索将驾驶室节吊住，用专门的楔块将连接驾驶室节和塔头的销轴卸掉，拆开驾
驶室节并下放到地面上。
　　3）拆卸回转支承。
用起重机吊住顶升套架，拔去套架与回转支承之间的连接销，并将套架落在耳座上，再用φ24、长8m
的吊索挂住回转支承，抽出塔头与塔身第一节的连接销，并将回转支承放置地面。
如果现场条件允许，也可只用一道工序将驾驶室节和回转支承整体拆卸下来。
　　4）拆卸塔身第一节和套架组件。
在连接板销轴上装吊环，用两根φ24、长8m的吊索将该组件吊住，抽出该组件与固定支脚的销轴，吊
出组件并放到地面上。
　　⋯⋯
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