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内容概要

本书以《电力建设工法管理办法》为依据，按年度出版，内容涉及火电、水电、输变电、风电、光伏
发电等建设项目，涵盖了土建、锅炉、电热、输变电、焊接金属等专业施工技术。
每篇工法元素固定，包括前言、工法特点、适用范围、工艺原理、施工工艺流程及操作要点、材料与
设备、质量控制、安全措施、环保措施、效益分析、应用实例等内容。
本书所述工法技术含量高，有较强的专业性，应用范围广，内容详实，其建筑与安装各项技术将会广
泛用于电力建设新的工程项目中。

本书对电力建设施工企业科学组织施工有很强的指导意义．同时又可作为一本工具书，供电力建设技
术人员学习和参考。
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高原冻土干法旋挖成孔及玻璃钢一次性模板铁塔混凝土基础施工工法
深基坑高压旋喷桩内挂网喷涂止水帷幕施王王法
旋挖桩施工工法
60m跨门式斗轮机轨道施工工法
Autocad辅助经纬仪用空间控制点进行建筑工程施工测控工法——上控法
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大型锅炉U形管排吊装施工工法
300MW级电厂锅炉电袋除尘器安装施工工法
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电厂脱硫吸收塔改造中段整体顶升安装施工工法
600MW级电厂锅炉切圆式燃烧装置炉外找正安装施王王法
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采用220t提升装置吊装余热锅炉模块施工工法
液压循环往复焚烧炉排安装施工工法
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1000MW燃煤机组n型锅炉受热面吊装工法
大型火电机组对冲式燃烧器安装施工工法
东方锅炉厂DGl025／18．2一I1 16型亚临界自然循环汽包炉过热器系统减温器更换
 施工工法
灌水充气法真空系统查漏施工工法
600MW机组提升架式发电机定子吊装施工工法
海勒式空冷机组循环泵一水轮机组安装施工工法
循环水管门架小车安装施工工法
1500kW风力发电机安装施工工法
超超临界火电机组中低压管道简约化安装施工工法
海上潮间带风机安装施工工法
　中册
9F燃气轮机安装工法
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百万千瓦级分体式汽轮发电机内、外定子穿装施工工法
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火力发电厂烟囱钢内筒钛钢复合板焊接工法
超超临界机组SA335一P92钢柔性陶瓷电阻加热焊接热处理施工工法
火力发电厂锅炉SA213一T23钢焊接施王王法
镍基焊材丁hermanit617焊接新型不锈钢HR3C和Super304H施工工法
采用便捷架进行射线检测施工工法
锅炉安装小径薄壁管对接接头超声波检验施工王法
火力发电厂凝汽器不锈钢管板焊接施工工法
高海拔沙漠地区接地极工程极环施工工法
“V”形悬挂式管母线安装施工工法
架空输电线路张力放线智能监测系统工法
智能化变电站线路保护调试方法施工工法
瓷柱式SF6断路器安装施工工法
交联电缆预制式中间接头(110kV及以上)施工工法
采用低压厂用变压器(站用变压器)一次性完整测试发电厂(变电站)交流电压
　⋯⋯
　下册
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章节摘录

　　7.2 质量控制措施　　7.2.1 进场原材料必须有出厂合格证，并且按要求复检合格后方可使用。
　　7.2.2 施工用的经纬仪、水准仪、钢尺、拉力计等计量器具均应校验合格并在有效期内，严格按照
规程操作。
　　7.2.3 施工过程中严格执行“上道工序不合格，不进入下道工序”。
　　7.3 质量保证技术措施　　7.3.1 由于X柱脚手架承受的荷载特别大，为保证脚手架的质量，保证X
柱不变形，在搭设时，要对脚手架管的壁厚和扣件的质量进行全面检查，不合格的坚决不用。
　　7.3.2 脚手架搭设要严格按作业指导书执行，由于脚手架搭设约2个月，所以在搭设过程中可能由
于大风、大雨的影响会使扣件松扣，故脚手架在搭设完毕X柱浇筑混凝土前，要派专人对扣件进行全
面检查。
　　7.3.3 为防止脚手架发生意外，X柱在浇筑混凝土过程中，交叉点处要挂线锤，并派人检查脚手架
位移情况，若位移过快过大，则应马上停止浇筑立即采取措施加固，加固完毕检查无误后才可继续浇
筑。
　　7.3.4 钢筋必须经报验审批合格后方可使用。
钢筋发现锈蚀、油污应及时清除。
钢筋焊接接头和直螺纹接头要严格按规范要求取样，加强过程控制，保证满足设计要求。
钢筋绑扎时，要事先按图纸要求画线，绑扎时按线进行绑扎，钢筋绑扎要横平竖直，品种、规格必须
符合设计要求。
钢筋在绑扎过程中，绑丝丝头要向内按下来，避免下雨后返锈，影响混凝土外观质量。
平桥处筒壁由于要走人和小推车，浇筑完混凝土后需调直钢筋，调直需等混凝土有一定强度后。
筒壁竖向钢筋加筋、减筋的部位要事先策划好，尽量在X柱中间部位同一位置，否则容易乱。
　　7.3.5 X柱模板表面杂物必须用砂布打磨干净，灰尘用棉纱擦拭干净；配模时要下料准确，模板也
要电刨顺直，方木要刨制成一样高度；模板的接缝处在拼装前用木工刨刨平，再粘贴15mm宽的海绵
条，以防止水泥浆从板缝中流出，模板加固时，对穿螺栓用双帽，单根螺栓一次不宜拧得过紧，应将
同一批螺栓依次拧紧，保证每根螺栓均匀受力。
模板支撑系统必须按作业指导书严格执行，保证刚度和强度满足要求。
混凝土浇筑时要派专人看护模板，防止跑模，要按作业指导书要求控制混凝土浇筑速度。
　　⋯⋯
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