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前言

　　本书是在面对当前经济社会发展对人才需求的多样化，以社会需求为目标，以就业为导向，突出
技术应用能力，以及达到培养适应生产一线高素质技能型人才教学目的的背景下编写的。
　　本教材体现了职业教育的性质、任务和培养目标，符合职业教育的课程教学基本要求和规律，具
有明显的职业特色。
教材主要内容有：金属材料加工性质与选材原则，金属成型原理与成型方法选择，机床运动与传动，
金属切削原理与刀具，夹具与工件安装，金属切削加工方法与设备，机械加工工艺，加工表面质量和
精度的分析与控制，典型零件加工工艺，机械装配工艺。
另外，还介绍了先进制造工艺中的超精密加工技术，电火花加工技术，电解加工技术，超声波加工技
术，激光加工技术，快速成型制造技术，以及超高速加工技术的相关内容。
　　教材在编写过程中突出以下特点：　　1.基础理论以“实用为主，够用为度”为原则进行编写，
避免了较深的理论推导和复杂的数字计算，增加了实例和图片等以帮助学生理解。
　　2.考虑到高职高专院校教学改革的需要，对传统机械类的工程材料与热处理、材料成型方法、金
属切削机床、金属切削原理、机床夹具设计、机械制造工艺等课程内容进行了整合，以培养学生的应
用能力为主，构建合理的知识模块体系。
　　3.教材引入了从属于先进制造工艺的新工艺和新技术，既有利于培养学生的实践能力和工程素质
，又便于学生把握机械制造技术的发展方向。
　　4.教材用大量篇幅叙述了从模具材料选用、成型方法确定，到刀具选择、夹具设计，以及制造、
装配工艺和先进制造工艺技术，突出了模具制造特色。
　　本书可供“机械设计制造与自动化”、“模具设计与制造”、“数控技术应用”和“机电一体化
”等机械类专业使用，也可作为中等职业教育教材以及相关行业岗位培训或工程技术人员和自学人员
的参考书。
　　本书由马苏常、刘学斌担任主编。
参与本书编写工作的有天津工程师范学院马苏常（第1章、第2章合编、第7章）、贾海利（第4章合编
）、王红军（第3章）、刘学斌（第4章合编、第5章、第6章）、冯娜（第2章合编）。
　　在本教材的规划和编写过程中得到了许多有经验教师的宝贵意见和建议，参阅了许多兄弟院校精
品课程网站的相关资料，在此一并表示衷心的感谢！
　　由于编者水平所限，书中难免存在一些错误和不足之处，恳请读者批评指正。
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内容概要

本书作为机械类高职高专教材，减少了烦琐的理论推导，增加了应用性内容，体现了以“应用”为主
的思想，从培养学生综合职业能力出发，以机械制造技术为核心，机械制造工艺为主线，主要介绍机
械、模具制造过程中所用到的刀具、夹具、量具和工艺知识。
本书共分7章，主要内容包括：常用机械工程材料的性能及选择，金属材料成型方法及选择，金属切
削基本规律，机床与刀具、夹具原理，机械加工工艺规程，机械制造质量分析与控制，典型零件加工
工艺，机械装配工艺，先进机械制造工艺技术等。
　　本书可供“机械设计制造与自动化”、“模具设计与制造”、“数控技术应用”和“机电一体化
”等机械类专业使用，也可作为中等职业教育教材以及相关行业岗位培训或工程技术人员和自学人员
的参考书。

Page 3



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造技术>>

书籍目录

第1章　机械制造技术概述 　1.1　机械制造业的发展及其在国民经济中的地位 　　1.1.1　机械制造业
的发展 　　1.1.2　机械制造业在国民经济中的地位 　　1.1.3　我国机械制造业面临的机遇与挑战 
　1.2　生产与制造系统 　　1.2.1　产品生产过程与类型 　　1.2.2　制造与制造技术 　　1.2.3　制造系
统的组成 　1.3　机械制造工艺方法 　练习与思考题 第2章　机械制造技术基础 　2.1　机械工程材料 
　　2.1.1　金属的基本性能 　　2.1.2　常用工程材料简介 　　2.1.3　工程材料的选用 　　2.1.4　典型
零件和模具的选材 　2.2　金属材料成型方法 　　2.2.1　金属液态成型 　　2.2.2　金属塑性成型 　
　2.2.3　焊接成型 　　2.2.4　粉末冶金成型 　　2.2.5　金属材料成型方法选择 　2.3　机床运动与传动
　　2.3.1　机床的主要技术参数 　　2.3.2　机床运动 　　2.3.3　机床传动 　　2.3.4　机床的主要构件 
　　2.3.5　机床精度 　2.4　刀具与切削过程 　　2.4.1　金属切削刀具 　　2.4.2　切削过程的基本规律
　　2.4.3　切削过程控制与优化 　2.5　夹具与工件安装 　　2.5.1　机床夹具概述 　　2.5.2　工件的定
位 　　2.5.3　工件的夹紧 　　2.5.4　典型夹紧机构 　2.6　工件测量与常用量具 　　2.6.1　工件测量
基础 　　2.6.2　常用量具及其使用 　练习与思考题 第3章　金属切削加工方法与设备 　3.1　金属切削
机床的基本知识 　　3.1.1　机床的分类 　　3.1.2　机床型号的编制方法 　3.2　车削加工 　　3.2.1　
车削加工范围 　　3.2.2　车削加工的工艺特点 　　3.2.3　车床附件 　　3.2.4　车刀 　　3.2.5　车削加
工方法 　　3.2.6　数控车床概述 　3.3　铣削加工 　　3.3.1　铣削加工范围 　　3.3.2　铣削加工的工
艺特点 　　3.3.3　铣刀 　　3.3.4　铣床的类型 　　3.3.5　铣床附件 　　3.3.6　铣削加工方法 　　3.3.7
　数控铣床及加工中心 　3.4　钻削与镗削加工 　　3.4.1　钻床 　　3.4.2　镗床 　3.5　磨削加工 　
　3.5.1　磨床的用途和类型 　　3.5.2　磨削加工的特点 　　3.5.3　磨削工艺 　3.6　其他金属切削加工
　　3.6.1　刨床 　　3.6.2　拉床 　　3.6.3　组合机床 　练习与思考题 第4章　机械制造工艺 第5章　
典型零件工艺规程设计 第6章　机械装配工艺 第7章　机械制造技术的发展 参考文献

Page 4



第一图书网, tushu007.com
<<机械制造技术>>

章节摘录

　　1.2.2 制造与制造技术　　1.制造的含义　　离散型的生产企业，通常称为“制造企业”。
制造可以理解为离散型生产，即制造也是一个输入、输出系统，其输人是生产要素，输出是具有离散
特征的产品。
这是广义“制造”的概念。
按照这样的理解，制造应包括从市场分析、经营决策、工程设计、加工装配、质量控制、销售运输直
至售后服务的全过程。
在当今的信息时代，广义制造的概念已为越来越多的人所接受。
　　但在某些情况下，制造及制造过程被理解为从原材料或半成品经加_丁或装配后形成最终产品的
具体操作过程，包括毛坯制作、零件加工、检验、装配、包装、运输等。
这是狭义“制造”的概念。
按照这种理解方式，制造过程主要考虑企业内部生产过程中的物质流，而较少涉及生产过程中的信息
流。
显然，狭义理解的“制造”存在着严重不足，因为在新型的生产模式中，信息流和物质流是一个有机
整体的两个侧面，是相互交融和密不可分的。
　　2.制造技术　　制造技术是完成制造活动所需的一切手段的总和。
这些手段包括运用一定的知识和技能，操纵可以利用的物质和工具，采取各种有效的方法等。
制造技术是制造企业的技术支柱，是制造企业持续发展的根本动力。
　　与广义和狭义的“制造”概念相对应，对“制造技术”的理解也有广义和狭义之分。
广义理解制造技术涉及生产活动的各个方面和全过程，被认为是一个从产品概念到最终产品的集成活
动和系统，是一个功能体系和信息处理系统。
狭义理解制造技术则重点放在机械加工和装配T艺上。
　　现代机械制造工业的发展，取决于先进制造技术的发展水平，特别是在市场经济条件下，它是以
柔性生产、快速反应、短生产周期、多规格品种和频繁的产品更新换代为主要特征。
　　在涉及某些现代制造技术的理论和方法时，本书采用广义“制造”的概念，意在使读者建立一个
制造系统的’概念。
由于课程的内容和性质，本书论述的主要内容属于狭义“制造”的范畴。
　　1.2.3制造系统的组成　　制造作为一个系统，由若干具有独立功能的子系统构成，各功能子系统
既相互联系又相互制约，形成一个有机的整体，从而实现从用户订货到产品发送和售后服务的生产全
过程，如图1.4所示。
　　子系统及其功能如下：　　①经营管理子系统确定企业经营方针和发展方向，进行战略规划和决
策；　　②市场与销售子系统市场研究与预测，销售计划，销售与售后服务；　　③研究与开发子系
统开发计划，基础研究与应用研究，产品开发；　　④工程设计子系统产品设计，工艺设计，工程分
析，样机试制，试验与评价，质量保证计划；　　⑤生产管理子系统 生产计划，作业计划，库存管理
，生产过程控制，质量控制，成本管理；　　⑥采购供应子系统原材料及外购件的采购、验收与存储
；　　⑦资源管理子系统设备管理与维护，工具管理，能源管理，环境管理。
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编辑推荐

　　模具产业的蓬勃发展，对模具专业技术人才，特别是模具专业技能型人才的需求，不论在数量上
还是在质量上都越来越大。
天津工程师范学院按照“以服务为宗旨，以就业为导向，以能力为本位”的方针，由其制造领域职业
能力建设研究所，组织国内具有多年生产、教学、管理经验的教师和工程技术人员，编写了本套新版
模具教材，为模具及其相关专业的教学以及岗位培训提供智力支持。
　　丛书内容　　机械CAD／CAM、机械制造技术、模具CAD／CAM／CAE、数控机床编程与操作
实训、数控机床及操作、数控原理与系统、塑料模具设计、液压与气动控制技术。
　　丛书特点　　通用：基于课程的专业知识、能力构成及其技术特点，遵照教学大纲的统一要求；
　　实用：理论以必须、够用为度，紧密联系实际，以培养一线高素质技能型人才为目标；　　新颖
：融入教改对传统知识的整合与更新，突出相应岗位特点；　　全面：提供网络式丰富教学资源，搭
建课程建设、技术交流、图书编写的教学平台。
　　丛书适用　　高职、高专、民办高校、三本、中职等院校的模具及其相关专业的教材；　　模具
及其相关专业岗位、竞赛的培训用书；　　机械类本科生知识拓展及生产技能学习的参考书；　　工
程技术人员的自学和参考用书。
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