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前言

　　国防科技工业是国家的战略性产业，是国防现代化的主要保证和技术支持，也是国家科技创新体
系的重要力量。
国防科技工业作为技术密集的高技术产业，在国际竞争中要想保持持久的竞争优势，就需要拥有一批
具有自主创新能力的高技能应用型人才.随着军工技术的不断发展，新时期国防战略水平的不断提高，
国防科技工业企事业单位急需一大批国防科技工业特有的高技能人才。
高等职业教育在培养适应国防科技工业发展的高技能人才，实现科教兴国和人才强国战略方面尤为重
要。
　　数控技术及装备是发展新兴高新技术产业和尖端工业的使能技术和最基本的装备，是当今先进制
造技术和装备最核心的技术。
当今世界各国机械制造业广泛采用数控技术，以提高制造能力和水平，提高对动态多变市场的适应能
力和竞争能力。
大力发展以数控技术为核心的先进制造技术，已成为世界奋发达国家加速经济发展、提高综合国力和
国家地位的重要途径。
国防科技工业企业在国内率先进行了数控技术改造和产业升级，购置了大批数控设备，急需大量的数
控技术应用型人才，因此数控机床操作实训是培养高职学生实践能力和创新意识最重要的手段之一，
我们编写这本操作实训教材就是为了适应国防科技工业生产实践要求，满足国防科技工业高技能人才
培养的需要。
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内容概要

　　数控车床、数控铣床、加工中心及电火花线切割机床加工过程中的知识和技能以及数控仿真的基
本知识，着重讲述数控机床中级工认证标准中要求掌握的数控机床基础知识、基本操作、操作技能以
及使用与维护方面的知识，并通过典型加工实例阐述数控加工工艺过程和方法。
书中精选的大量典型实例都来源于生产实际和教学实践，同时，附录中收录了数控中级工职业技能标
准以及实训样题，便于读者实训借鉴.书中未做过多的理论介绍，而是着重介绍数控机床操作方法和操
作技能，在实施性和实用性方面有较大突破，体现了高等职业教育教材的特色。
《数控机床操作实训》可作为高职院校和中职学校机械设计与制造专业、机电一体化专业、数控技术
专业、模具设计与制造专业等的数控实训教材，也可作为中级数控技术人员的培训教材和从事数控加
工的工程技术人员的参考用书。
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章节摘录

　　数控车床的外形与卧式车床相似，由床身、主轴箱、刀架、进给系统、液压系统、冷却和润滑系
统等部分组成。
数控车床的主轴和尾座等部件相对床身的布局形式也与卧式车床基本一致，但刀架和床身导轨的布局
形式却发生了根本的变化。
　　数控车床的刀架布置有两种形式：　　①前置刀架。
前置刀架位于z轴的前面，与传统卧式车床刀架的布置形式一样，刀架导轨为水平导轨，使用四工位电
动刀架。
　　②后置刀架。
后置刀架位于X轴的后面，刀架的导轨位置与正平面倾斜，这样的结构形式便于观察刀具的切削过程
，切屑容易排除，后置空间大，可以设计更多工位的刀架。
一般多功能的数控车床都设计为后置刀架。
　　数控车床床身导轨与水平面的相对位置有以下四种布局形式：　　①水平床身。
如图1-1（a）所示，水平床身的工艺性好，便于导轨面的加工。
水平床身配上水平放置的刀架可提高刀架的运动精度。
但水平刀架增加了机床宽度方向的结构尺寸，且床身下部排屑空间小，排屑困难。
　　②水平床身斜刀架。
如图1－1（b）所示，水平床身配上倾斜放置的刀架滑板，这种布局形式的床身工艺性好，机床宽度
方向的尺寸也较水平配置滑板的要小，且排屑方便。
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