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内容概要

　　《制造技术实习（第2版）》是在北京航空航天大学金工实习多年来的教学经验及《金工实习》
讲义的基础上，根据国家教委“高等工业学校金工实习教学基本要求”和新颁布的国家有关标准，吸
取兄弟院校的教学改革成果和教学经验，充分考虑到现代机械制造工业的发展状况，结合高等学校机
械制造实习的实际需要而编写的工程训练系列教材之一。
　　《制造技术实习（第2版）》共14章，主要内容包括机械制造基础知识、铸造、锻压、焊接、车削
、铣削、磨削、钳工、数控加工基础、数控铣、数控车、特种加工、其他加工和塑料成形加工等。
考虑到航空航天制造技术的需要，根据航空航天零部件生产特点，增加了齿轮加工、拉削、镗削、三
坐标测量和数控冲床等内容。
各章后均有思考练习题，以便于自学。
　　《制造技术实习（第2版）》可用于高等工科学校机械类及近机械类院系的实习教学，也可作为
高职、中专师生及工程技术人员的参考书籍。
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章节摘录

　　14.1 概述　　塑料因其材料本身资源丰富、性能优越、加工方便而广泛应用于包装、日用消费品
、农业、交通运输、电子、电信、机械、建筑材料等各个领域，并显示出其巨大的优越性和发展潜力
。
当今已把一个国家的塑料消费量和塑料工业水平作为衡量一个国家工业发展水平的重要标志之一。
　　塑料工业包含塑料生产和塑料制件生产两大部分。
塑料生产是指树脂或塑料制件原材料的生产，通常由树脂厂来完成。
塑料制件生产（即塑料成形加工）是根据塑料性能、利用各种成形加工手段使原材料成为具有一定形
状和使用价值的物件或定形材料的生产。
　　塑料制件生产主要包括成形、机械加工、修饰和装配等四个生产过程。
成形是塑料制品生产中最重要的过程。
　　塑料成形方法已达40多种，其中最主要的是注射、挤出、吹塑和压制法等，它们几乎占了整个塑
料成形的85％，其中注射和挤出尤为突出，占塑料成形方法的60％以上。
　　14.2 塑料注射成形工艺　　注射模塑成形是热塑性塑料成形的一种重要方法。
除少数几种以外，几乎所有热塑性塑料都可以用此法成形，某些热固性塑料也可用注射模塑成形。
　　注射模塑成形方法的特点是能够一次成形形状复杂和尺寸要求精确并带有金属或非金属嵌件的塑
料制品，能适应品种繁多的塑料材料，成形周期短、生产效率高，容易实现全过程的微电脑控制。
　　14.2.1 注射成形工艺过程　　注射成形过程可分为加料、塑化、注射入模、保压、冷却和脱模6个
步骤，注射成形过程实质上是塑料材料的塑化、流动和冷却过程，如图14-1所示。
　　塑化是指塑料进入料筒内经加热软化到流动状态并具有良好可塑性的过程。
　　流动与冷却是指柱塞或螺杆推动具有流动性的塑料熔体注入模腔开始，经熔体在模腔内流动注满
型腔，在保持一段压力后，再经冷却固化定形，直到制品从模腔内脱出为止的全过程。
　　塑料熔体在模腔内的流动情况可分为四个阶段：充模、压实、倒流和浇口冻结后的冷却。
模腔内压力高于流道内压，从而造成了模腔中心尚未固化的塑料熔体倒流。
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编辑推荐

　　把握行业发展，合理安排内容　　教学实践积累，配套资源丰富　　适用专业面广，注重实际需
要。
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