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内容概要

IEC
61131—3是可编程控制器（PLC）编程语言国际标准，主要用于编写工业自动化设备系统控制程序。
郇极、靳阳、肖文磊编著的《基于工业控制编程语言IEC61131-3的数控系统软件设计》介绍IEC
61131—3编程语言的结构和语法规则、数控系统控制原理和结构、采用IEC
61131—3编程语言的数控系统软件结构及其编程方法，包括：数控编程语言、译码方法、刀补计算、
插补计算、坐标变换、PLC控制、伺服现场总线、系统运行管理、人机操作界面、程序组织、模块划
分、模块连接关系、控制命令传递、模块信息交换、数据结构等。
此外，本书还提供了大量编程示例。

《基于工业控制编程语言IEC61131-3的数控系统软件设计》可作为工业自动化和计算机控制专业研究
生教材或教学参考书，亦可作为数控系统开发人员的专业工具书。
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章节摘录

版权页：插图：数控机床由计算机控制产生工作台和主轴运动，执行加工程序规定的运动顺序、速度
和轨迹，完成零件的加工。
数控机床由3个主要部分组成：机床机械本体、伺服驱动（伺服装置和电机）、数控系统（装置）。
数控系统也称CNC控制系统，是数控机床的核心控制装置，它是一个专用的控制计算机或者是在PC计
算机结构基础上构建的控制计算机。
数控系统通过控制伺服装置和电机，产生机床工作台和主轴的运动。
数控系统的主要部件与计算机相同，由CP[J、内部存储器、外部存储器、显示器、键盘、外部设备接
口组成。
为了实现对数控机床的控制，必须为它设计开发专门的控制程序，称为数控系统控制软件。
控制软件的主要任务包括：实时操作系统或中断调度系统、编写和管理数控加工程序、机床工作台运
动轨迹的控制计算、主轴控制、辅助设备控制（冷却泵、夹具等）、人机操作界面等。
数控系统软件使用通用的计算机编程语言编写，目前主要采用c语言编写。
数控系统的性能取决于计算机硬件和数控软件功能，而数控软件的功能、可靠性和开发成本则取决于
它的编程语言。
数控系统编程语言与计算机编程语言同步发展，在历史上经历以下3个主要阶段：·20世纪70年代及之
前：机器代码；·20世纪70年代中期-80年代中期：汇编语言；·20世纪80年代中期-目前：C语言。
IEC61131-3是用于工业控制系统的编程语言国际标准，它为工业控制系统软件开发提供了设计工具和
设计规范。
代表了工业控制软件设计技术的进步和发展方向。
也是未来数控系统软件编程的发展方向。
本书作者长期从事数控系统软件编程技术研究和控制程序开发工作，关注IEC61131—3标准编程语言的
发展，探索使用IEC61131-3编程语言编写数控系统软件的方法，并开展相关的研究和试验工作，开发
出基于：IEC61131～3编程标准的数控系统样机。
实际开发成果表明，IEC61131-3编程语言为数控系统软件开发提供了一种新的语言和编程方法。
使用IEC61131-3语言编写数控系统软件的主要优越性是：①具有面向工业自动化设备控制的图形化编
程功能；②具有计算机高级编程语言的结构化和面向对象特征，提供强大的系统规划、功能模块划分
、组合和封装功能；③具有处理复杂和高精度计算的能力：④具有丰富的程序循环控制和逻辑运算处
理功能；

Page 6



第一图书网, tushu007.com
<<基于工业控制编程语言IEC 6113>>

编辑推荐

《基于工业控制编程语言IEC61131-3的数控系统软件设计》既是一本介绍使用IEC 61131-3标准编写数
控系统软件的书，同时也是一本学习数控系统控制软件的原理和编程方法的书。
使用IEC 61131-3图形编程语言和数据关系描述，使我们更容易理解和掌握数控系统软件的结构，特别
是功能模块的划分、接口、数据流、以及复杂的实时数据处理关系。
读者通过《基于工业控制编程语言IEC61131-3的数控系统软件设计》学习，掌握了数控系统软件的原
理和结构以后，对使用其他编程语言（例如C语言）编写数控系统软件也会有很大帮助。
《基于工业控制编程语言IEC61131-3的数控系统软件设计》所介绍的数控机床控制系统模块化软件结
构和设计方法也适用于基于数字传动技术的数控机械控制系统设计，例如数控印刷机、纺织机等。
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