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内容概要

　　《高职高专“十二五”规划教材：数控机床故障诊断与维护》以应用广泛的标准数控机床为例，
从数控机床维护与管理基础、数控机床的安装及调试、数控机床检验及验收、数控机床机械结构故障
诊断及维护、数控机床电气控制系统的故障诊断及维护、XK714G型数控铣床电气系统的故障诊断与
维修实例等六方面内容入手，深入浅出地阐明了数控机床故障诊断与维护的理论依据，系统地介绍了
数控机床故障诊断与维护的方法和手段。
其内容涵盖了数控机床的各个组成部分，通过一系列实例分析，突出了解决实际问题的方法和所需能
力，充分体现出内容的先进性、实用性和技术的综合性。
　　《高职高专“十二五”规划教材：数控机床故障诊断与维护》是高等职业技术教育数控设备维修
与管理专业的适用教材。
也可作为高等职业院校、高等专科院校、成人高校、民办高校及本科院校举办的二级职业技术学院数
控维修、数控技术、机电一体化及相关专业的学习用书，并可作为社会从业人士的业务参考书及培训
用书。

Page 2



第一图书网, tushu007.com
<<数控机床故障诊断与维护>>

书籍目录

第1章数控机床的维护与管理基础 1.1设备入门 1.1.1机电设备的发展 1.1.2数控机床的生产与发展过程
1.1.3现代数控机床的特点 1.2数控机床的分类 1.2.1按控制系统的特点分类 1.2.2按伺服系统的类型分类
1.2.3按工艺用途分类 1.2.4按功能水平分类 1.3数控机床的构成 1.4数控机床的常见故障及诊断维护要点
1.4.1常见故障种类 1.4.2数控机床的维护 1.5数控机床的管理 1.5.1数控机床的技术管理 1.5.2数控机床的
管理制度 思考与练习 第2章数控机床的安装与调试 2.1安装前的准备工作 2.2数控机床的安装基础 2.3数
控机床的安装与调试过程 思考与练习 第3章数控机床的检验及验收 3.1数控机床精度检验 3.1.1数控机床
几何精度检验 3.1.2数控机床定位精度检验 3.1.3切削精度验收 3.2数控机床性能及数控功能检验 3.2.1数
控机床性能检验 3.2.2数控功能检验 3.2.3机床空载运行检验 3.3数控系统的验收 思考与练习 第4章数控机
床机械结构的故障诊断及维护 4.1数控机床机械结构的故障诊断方法 4.1.1实用诊断技术的应用 4.1.2机
床异响的诊断 4.1.3现代诊断技术的应用 4.2数控机床主传动系统的故障诊断及维护 4.2.1数控车床主轴
部件的结构与调整 4.2.2数控铣床主轴部件的结构与调整 4.2.3加工中心主轴部件的结构与功能 4.2.4数控
机床主轴部件维护的特点 4.2.5拓展知识 4.3数控机床进给传动系统的故障诊断及维护 4.3.1进给驱动系
统中消除间隙的齿轮传动结构 4.3.2进给驱动系统中滚珠丝杠螺母副 4.3.3导轨副的维护 4.3.4拓展知识
4.4数控机床换刀装置的故障诊断及维护 4.4.1数控机床自动换刀装置的形式 4.4.2刀库与换刀机械手的维
护要点 4.4.3刀库与换刀机械手的故障诊断 4.4.4拓展知识 4.5数控机床液压、气压控制系统的维护保养
4.5.1数控机床液压控制系统的维护保养 4.5.2数控机床气压控制系统的维护保养 4.5.3拓展知识--液压基
本回路 思考与练习 第5章数控机床电气控制系统的故障诊断及维护 5.1电源维护及故障诊断 5.1.1电源的
认识 5.1.2数控机床电源维护及故障诊断 5.2 电动机正反转控制线路故障诊断与维修 5.2.1电路的结构
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床电气系统的保养 参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：   2.设备资严管理 设备资产管理是一项重要的基础管理工作，是对设备运行过程中实
物形态和价值形态的某些规律进行分析、控制和实施管理。
由于设备资产管理涉及面比较广，应实行“一把手”工程，通过设备管理部门、设备使用部门和财务
部门的共同努力，互相配合，做好这一工作。
当前，企业设备资产管理工作的主要内容有以下几个方面： ①保证设备固定资产的实物形态完整和完
好并能正常维护、正确使用和有效利用。
 ②保证固定资产的价值形态清楚、完整和正确无误，及时做好固定资产清理、核算和评估等工作。
 ③重视提高设备利用率与设备资产经营效益，确保设备资产的保值增值。
 ④强化设备资产动态管理的理念，使企业设备资产保持高效运行状态。
 ⑤积极参与设备及设备市场交易，调整企业设备存量资产，促进全社会设备资源的优化配置和有效运
行。
 ⑥完善企业资产产权管理机制。
在企业经营活动中，企业不得使资产及其权益受到损失。
企业资产如发生产权变动时，应进行设备的技术鉴定和资产评估。
 3.设备状态监测管理 （1）设备状态监测的概念 对运转中的设备整体或其零部件的技术状态进行检查
鉴定，以判断其运转是否正常，有无异常与劣化征兆，或对异常情况进行追踪，预测其劣化趋势，确
定其劣化及磨损程度等，这种活动称为状态监测。
状态监测的目的在于掌握设备发生故障之前的异常征兆与劣化信息，以便事前采取针对性措施控制和
防止故障发生，从而减少故障停机时间与停机损失，降低维修费用和提高设备有效利用率。
 对于在使用状态下的设备进行不停机或在线监测，能确切掌握设备的实际特性，有助于判定需要修复
或更换的零部件和元器件，可充分利用设备和零件的潜力，避免过剩维修，节约维修费用，减少停机
损失。
特别是对自动线、流水式生产线或复杂的关键设备，意义更为突出。
 （2）状态监测与定期检查的区别 设备的定期检查是针对实施预防维修的生产设备在一定时期内所进
行的较为全面的一般性检查。
其间隔时间较长（多在半年以上），检查方法多靠主观感觉与经验，目的在于保持设备的规定性能和
正常运转。
而状态监测是以关键的、重要的设备（如生产联动线，精密、大型、稀有设备，动力设备等）为主要
对象，检测范围较定期检查小，要使用专门的检测仪器针对事先确定的监测点进行间断或连续的监测
检查，目的在于定量地掌握设备的异常征兆和劣化的动态参数，判断设备的技术状态及损伤部位和原
因，以确定相应的维修措施。
 设备状态监测是设备诊断技术的具体实施，是一种掌握设备动态特性的检查技术。
它包括各种主要的非破坏性检查技术如振动理论、噪声控制、振动监测、应力监测、腐蚀监测、泄漏
监测、温度监测、磨粒测试、光谱分析及其他各种物理监测技术等。
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编辑推荐

《高职高专"十二五"规划教材:数控机床故障诊断与维护》是高等职业技术教育数控设备维修与管理专
业的适用教材。
也可作为高等职业院校、高等专科院校、成人高校、民办高校及本科院校举办的二级职业技术学院数
控维修、数控技术、机电一体化及相关专业的学习用书，并可作为社会从业人士的业务参考书及培训
用书。
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