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内容概要

　　《高职高专“十二五”规划教材：典型零件加工技术》符合生产一线需要的应用型技术人才的工
程素质培养要求，突出了职业教育的特点，适合高职高专院校教学使用。
全书共设有4个学习情境。
学习情境1为机械加工工艺的基本理论知识。
学习情境2、3、4分别通过联动导杆、气缸体螺柱、排气阀；调节盘、轴承端盖、气缸套；轴承座、车
床主轴箱等载体以工作导向方式在教师引导下由学生完成轴类、盘类、箱体类零件工艺的制订及加工
过程。
　　《高职高专“十二五”规划教材：典型零件加工技术》适用于高职高专机械大类相关专业，同时
可作为职业技术培训教材和相关技术人员的参考用书。
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