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内容概要

　　《神经解剖学(供中医、针灸推拿专业用)》在编写过程中力求做到系统性、科学性、适用性及先
进性。
全书共约30万字，附插图150余幅，内容简明扼要，重点突出，既适合中医药院校七年制、研究生的教
学和科研需要，也适合广大神经科学工作者、临床医生及医学院校的高年级学生使用。

　　《神经解剖学(供中医、针灸推拿专业用)》在介绍神经解剖学基础知识的同时兼顾临床；在介绍
传统的知识的同时增加了近年来神经科学的新发展。
为了拓展知识面，在介绍形态学内容的同时也介绍了生理、生化等内容。
为了便于查找和学习方便，书末附有英文名词对照。
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书籍目录
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　　四、滑车神经
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第九章 神经递质、神经调质及神经营养物质
第十章 神经解剖学常用研究方法概要
附录
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章节摘录

版权页：插图：一、大体研究方法（一）脑室铸型脑室铸型是观察脑室的立体形态和各部之间的相互
联系较好的方法。
常用的铸型方法有塑料铸型法、立体重塑法和易熔合金铸型法。
1.塑料铸型法用高分子塑料树脂为填充剂，灌注脑室，从而形成脑室立体形态的方法，称脑室塑料铸
型方法。
常用灌注的填充剂有过氯乙烯、环氧树脂和自凝牙托粉等。
上述铸型填充剂中，过氯乙烯属溶剂挥发成型法；环氧树脂和自凝牙托粉属化学反应成型法。
2.立体重塑法将脑按冠状切面切成5～6片后，把这些脑片置于重铬酸钾液内浸泡，使脑片进一步硬化
。
然后取出切好脑片，将其平置于玻璃板上，在脑室内用塑料、石膏或硬蜡填充剂填塞脑室，等到标本
内填充剂硬化、凝固后取出铸型，依次结合，重塑成为完整的脑室系统的铸型。
3.合金铸型法是用配制的合金填充剂（多为铅、铋、锡、镉等金属混合融化在一起）灌注脑室后制作
的脑室铸型标本的方法。
（二）标本塑化标本塑化是一种先对标本脱水，然后利用高分子化合物对生物标本进行渗透、塑化，
从而有利于标本保存和研究的一项新技术。
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编辑推荐

《神经解剖学(供中医、针灸推拿专业用)》：新世纪全国高等中医药院校创新教材。
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