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内容概要

本书是“全国高职高专印刷与包装类专业教学指导委员会‘十二五’规划教材”中的一本。

本教材按照包装技术、包装设计和艺术设计等专业培养要求，以企业实现包装盒型设计的工艺流程为
线索，全面分析包装印前设计涉及每一个流程需要完成的工作任务，以项目为载体，借NArtiosCAD
7．60en软件为媒介，结合专业理论教学体系，系统地将盒型设计工作流程、盒型结构绘制、3D成型
设计、结构装潢设计、盒型企业输出、模切版设计与制作等专业技能培养分为七个情境来阐述，并将
常见的盒型箱型通过附录的形式呈现出来，有利于学生的自主学习，进一步提高学生学习的积极性。

本书理论与实践结合，可作为高等院校高职学生包装技术、包装设计和艺术设计等专业相关教材，也
可作为相关培训教材及相关从业人员的自学参考书。
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章节摘录

版权页：插图：按键1：启动抽气，将需切割的纸板或瓦楞纸板紧紧吸附在工作平台上。
真空泵压缩抽气可以保证在切割运行过程中，纸板不会发生移动。
尤其在需要精确定位的切割时，抽气显得尤为重要。
抽气又分手动启动和自动启动。
按键2：回归原点，此按键可以将切割头回归原点位置。
此项操作在每次首启机器时是必须进行的，否则将无法进行切割。
当然这需要和控制软件xL-Guide结合使用。
按键3：启动工作，当各项设置准备好了，要执行切割流程时，就可以启动这个按键。
按键3同时还起到一个作用，就是无论进行哪一项设置，按下按键3即可生效。
例如手工设置起始切割位时，需要此功能键启动后才能生效。
按键4：复位和停止，主要功能有两项。
一是在操作中，出现报错或有安全防护提示机器停止工作时，可以按下按键4复位，消除报警后重新
按下按键3恢复工作；二是机器运行过程中，如果发现纸板幅面小于文件所需尺寸、刀口不锋利等情
况，可通过此功能键暂停机器运行，退出工作，重新设置或更换设备后再执行。
按键5：启动电机，只有在伺服电机启动条件下，割样设备才能运行。
按键6：以前是一个留用的扩展按键，现在是释放真空的作用。
长按2秒则可激活传送皮带扣的手动操作。
按键7：调节刀头高度时使用，在更换刀具时需要调节刀头的切割深度，使得刀刚好切穿纸板而不伤
到下面的衬垫。
首先粗调刀的高度，然后按下按键7，刀下到纸板上.按下移动按键来手工移动切割头，使切割头在纸
板上进行切割测试。
完成之后检查切割是否达到要求，并在控制软件中相应改变刀头的高度。
按键8：一个作用是初始化系统；另一个主要功能是设置参考点，即手动设置起始切割的位置。
具体操作需要结合控制软件xL-Guide中设置的系统参考点莱选行。
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编辑推荐

《包装CAD》是全国高职高专印刷与包装类专业教学指导委员会“十二五”规划教材,包装专业系列教
材之一。
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