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内容概要

　　本书以一问一答的形式，从塑料挤出成型加工的原理出发，对塑料挤出成型加工所涉及的材料、
设备、模具、工艺及最新技术发展的相关重要知识点和常见问题进行了详细解答，适合塑料材料研究
、产品设计、成型加工、企业管理、销售人员及相关专业师生阅读参考，也可供初学者和技术工人自
学使用。
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章节摘录

版权页:第1章 挤出加工成型基本原理1 塑料有哪几种分类方法?塑料的种类很多，有300余种，而常用塑
料有几十种。
塑料分类的方法也有很多，常用的有两种。
一种是按受热后性能的变化，分为热塑性塑料和热固性塑料两大类；另一种是按用途不同，分为通用
塑料、工程塑料和特种塑料。
热塑性塑料是在受热条件下，软化熔融，冷却后定型。
这一过程可反复多次，而材料始终具有可塑性。
这种材料的优点是有较好的物理力学性能，成型工艺简单，在品种和产量上发展迅速。
缺点是除少数品种外，一般耐热性和刚性都较差。
属于这种类型的塑料有聚乙烯、聚丙烯、聚氯乙烯、聚苯乙烯、聚碳酸酯、聚酰胺等。
热固性塑料是指在成型前可溶可熔，在受热条件下，先行软化，然后内部发生化学变化，而经成型固
化后，再次受热不再熔融，也不溶于有机溶剂，只能在高温下炭化。
因此，热固性塑料只能一次成型，并且成型复杂。
这类塑料的优点是耐热性高、尺寸稳定性好、价格低廉，但本身的力学性能较差，需要进行增强。
如用玻璃纤维增强后制成的增强塑料，俗称“玻璃钢”，其强度可与金属媲美。
属于这种类型的塑料有酚醛树脂、环氧树脂、氨基树脂等。
通用塑料是指常用塑料，其产量大、用途广、价格低廉。
例如，聚乙烯、聚丙烯、聚氯乙烯、聚苯乙烯、酚醛塑料等。
工程塑料一般指力学性能高，可以代替金属用作工程材料的一类塑料。
例如，聚酰胺、聚甲醛、聚碳酸酯等。
特种塑料指具有某一方面特殊性能的塑料。
这类塑料有较高的耐热性、耐腐蚀性或其他特殊性能，也称功能塑料。
例如，氟塑料、有机硅塑料等。
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编辑推荐

《塑料挤出成型技术问答》是塑料成型加工技术问答丛书之一。
全书共分7章，内容包括：挤出加工成型基本原理，塑料挤出成型加工原料，塑料挤出成型加工设备
，挤出成型模具，挤出造粒，挤出成型工艺，挤出加工新发展。
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