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内容概要

谢中杰等编著的《印前实训》是全国高职高专印刷与包装专业教学指导委员会规划统编教材中的一本
，本书以原稿的输入处理、版式设计、胶片输出以及晒制印版的过程作为主线，通过图片和视频的方
式结合生产实践中的具体情况，介绍常见原稿的一般复制规律、扫描仪的操作要领、版式设计的注意
事项、胶片的正确输出、拼版的技巧，同时在配套光盘中有近150分钟的教学视频，全纪实风格，真实
地展现了从原稿到印版的全过程和种种细节，对系统了解印前环节，尽快获得实际工作经验有很好的
帮助作用。

《印前实训》既适合作为包装印刷类高职院校的学生用教材，也适合从事印前环节的生产一线的技术
人员阅读。
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书籍目录

模块一 图像输入与调整实训
任务一 图像输入技术
 实训指导
 一、图像的分类及特点
 二、扫描仪的类型及工作原理
 三、扫描仪的主要技术指标
 四、图像调整技巧
 实训项目
 项目1 平面扫描仪的安装
 项目2 扫描仪的操作
任务二 人物类原稿调整
 实训指导
 一、人物类原稿的特点
 二、人物类原稿复制的一般规律
 实训项目
 项目1 精确调整脸部肤色
 项目2 让脸部肤色更加细腻
任务三 风景类原稿调整
 实训指导
 一、风景类原稿的特点
 二、风景类原稿复制的一般规律
 三、风景类原稿中常见颜色的网点配比
 实训项目
 项目1 还原真实的蓝天草地乃
 项目2 让花儿更加娇艳乃
任务四 商品包装类原稿调整
 实训指导
 一、商品包装类原稿的特点乃
 二、商品包装类原稿复制的一般规律
 实训项目
 项目1 为物品艺术加工厂
 项目2 再现物品的质感
模块二 版式设计与印刷的关系
任务一 印刷品文字在版式设计中的处理
 实训指导
 一、反白文字问题
 二、文字色彩选择
 三、文字或图像的陷印
 实训项目
 西凤酒海报制作
任务二 印刷品色彩在版式设计中的处理
 实训指导
 一、纸张色泽与印刷品的色彩再现
 二、金银色图文的印刷
 三、印刷品表面局部上光
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 实训项目
 鹄迪鞋业彩色纸质手提袋制作
任务三 书刊封面设计
 实训指导
 一、印刷品开本的抗定
 二、封面书脊厚度的计算
 三、封面勒口大小的计算
 四、精装书封面的计算
 实训项目
 《莲花集》书封制作
任务四 册页出版物设计
 实训指导
 一、跨页处理
 二、书刊总页码数的确定
 实训项目
 《红连天》宣传册内文制作
模块三 激光照排输出实训
任务一 RI P参数设置
 实训指导
 一、RIP的作用和地位
 二、RIP的主要技术指标
 实训项目
 项目1打印Ps格式文件
 项目2 RIP操作
任务二 激光照排机操作
 实训指导
 一、激光照排机的种类及工作原理
 二、激光照排机的主要性能指标
 三、胶片的质量检查
 实训项目
 项目1 发排前的准备工作
 项目2 正式发排
 项目3 胶片检查与质量控制
模块四 拼版与晒版实训
任务一 手工拼版
 实训指导
 一、较少页面时的拼版安排
 二、较多页面时的拼版安排
 实训项目
 项目1 单页正反面印刷的拼版
 项目2 书芯正反面印刷的拼版
任务二 拼大版软件
 实训指导门
 一、计算机拼大版技术的特点
 二、计算机拼大版技术的分类
 实训项目门
 项目1 方正文合3．0的使用
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 项目2 Preps 5．2的使用
任务三 晒版
 实训指导门
 一、晒版机的工作原理
 二、晒版机的主要技术指标
 三、晒版质量标准
 实训项目门
 项目1 晒版前的准备工作
 项目2 晒版机操作
 项目3 印版质量检查
参考文献
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章节摘录

版权页：   插图：    3.内滚筒式照排机 内滚筒式照排机又称为内鼓式照排机，被认为是照排机结构中最
好的一种类型，几乎所有高档照排机都采用这种结构，如图3—49所示。
这种结构具有记录精度高、幅面大、自动化程度高、操作简便、速度快等特点，但价格要比前两种照
排机贵。
 内滚筒式照排机的工作方式是将记录胶片放在滚筒的内圆周上面，滚筒和胶片不动而由激光光束扫描
记录，因此没有走片不匀造成的误差。
激光光束位于滚筒的圆心轴上，激光器可以绕圆心轴转动，每转l周记录1行，同时激光器沿轴向移动1
行。
可以看出，这种结构的记录光束到胶片任一点的距离都一样。
因此光斑没有变形，又可有效避免因胶片传动不稳定所造成的记录精度降低的问题，这是它具有非常
高的重复精度的原因。
另一方面，由于滚筒不动，靠棱镜的转动来偏转光束，棱镜很轻，转动惯量很小，因此转速可以达到
很高，使得记录速度也很快。
 内滚筒式照排机也使用连续胶片，因此操作方便。
但它记录的长度被限制在滚筒圆周的范围内（通常限制在半个圆周范围内），不能像绞盘式照排机那
样记录无限长的版面。
 4.平台式照排机 平台式照排机结构和操作都很简单，价格也较便宜，但是由于平台在记录过程中处于
移动状态，成像精度是最低的，如图3—50所示。
 二、激光照排机的主要性能指标 （1）记录精度 记录精度是指照排机可以记录的最小光点尺寸和光点
的密集程度，即记录分辨率，是照排机最重要的输出精度指标。
通常用每英寸上可以扫描多少个光点（dpi），或者多少条扫描线（1pi）来表示。
因为印刷图像网点是由很多激光束形成的，激光光斑越小，组成网点的光点数就越多，所能形成的图
像灰度级变化也就越多，或者在保证灰度级数的条件下使网点尺寸更小，即获得更高的加网线数。
中档照排机的记录分辨率为1200～2500dpi，高档照排机的记录分辨率在3000dpi以上。
实际使用中，分辨率并不是越高越好，过高的分辨率会给光栅格图像处理器（RIP）带来很大的工作
负荷，减慢输出速度，用户应根据自己的工作需要合理选择。
 （2）重复定位精度 重复定位精度是指各色版上图像位置的准确程度，通常以第一色版和最后一个色
版重叠的误差计算。
单色印刷品不需要套印，因止对于套准精度要求不高，但对于彩色印刷来说，套准精度是一个非常重
要的参数。
彩色印刷需要分色，一个彩色版需要分解成CMYK四张分色胶片输出。
要求输出的四张胶片精确一致，相互之间误差极小，否则重复套印时会产生误差，影响彩色印刷质量
，这就对照排机的重复定位精度提出了很高的要求。
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编辑推荐

《全国高职高专印刷与包装类专业教学指导委员会规划统编教材:印前实训》既适合作为包装印刷类高
职院校的学生用教材，也适合从事印前环节的生产一线的技术人员阅读。
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